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Verstelleinheiten

Innovative Konstruktionselemente inocon.de



Profil-Verstelleinheiten

Verstelleinheiten sind seit vielen Jahren
ein fester Bestandteil im Produkt-
programm. Unterschiedlichste Baufor-
men, Antriebs- und Kinematik-Optionen
bieten Auswahlméglichkeiten fir unzéh-
lige Anwendungen.

Um noch mehr Anwendungsfélle abzu-
decken, wird das Sortiment nun mit
Profil-Verstelleinheiten  erganzt. Eine
neue Gattung, die speziell bei der Auto-
matisierung von Verpackungsanlagen
zum Einsatz kommt. Darliber hinaus
punkten sie mit Eigenschaften, die in
vielen industriellen Anwendungsfallen
von groBem Vorteil sind.

Produkteigenschaften

Antriebskonzept: Spindel
Schlittenklemmung mit Keilprofil

Positioniergenauigkeit + 0,2 mm
Aluminium-Anbauteile, eloxiert

++++++++

Die neuen Profil-Verstelleinheiten basie-
ren auf prazisem und besonders stabil
ausgefuhrtem Aluminiumprofil, das indi-
viduell bearbeitbar ist. Flir beide Pro-
fil-Durchmesser, 30 und 50, steht auss-
chlieBlich ein Spindelantrieb zur Verfi-
gung.

Je nach Art der Antriebskonzeption ste-
hen weitere Schlittenoptionen bezlglich
der Lénge, der Klemmbarkeit und der An-
zahl pro Verstelleinheit zur Auswahl.

Letztlich lasst sich noch die Bewegungs-
richtung der Schlitten festlegen. So
kénnen z. B. zwei Schlitten gleichsinnig,
gegenlaufig oder auch

voneinander bewegt werden.
Zukinftig wird die Mehrzahl der genannten
Optionen standardmaBig per Katalog-

unabhangig

Aluminium-Fiihrungsprofil, eloxiert, (130 / (150 mm, dickwandig

Aluminium-Fiihrungsschlitten, gleitgelagert

Profilabdeckung, formschliissig, Polyurethan FDA-konform

Kunststoff-Anbauteile, Polyamid, schwarz

Datenblatt oder Online-Konfigurator
bestellbar sein. Viele Anwendungen lassen
sich erst durch eine smarte Kombination
und Verbindung von zwei und mehr Ver-
stelleinheiten optimal umsetzen. Daflr
koénnen auf Anfrage komplette Losungen
fir komplexe Verstellaufgaben angeboten
werden.

Die nachfolgend aufgefiihrten Informationen
stellen eine beispielhafte Auswahl an
Optionen und Moglichkeiten dar.

Wir beraten Sie gerne zu spezifischen
Problemlésungen - sprechen Sie uns an!

Anwendungsbeispiel
Formatverstellung

inocon.de
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Profil-Verstelleinheiten / Produktiibersicht

Profil- VP1S VP2s
Verstell- mit einem Schlitten mit zwei gegenléufigen Schlitten
einheiten
P F
<
Zubehor Handrader Mechanische Positionsanzeiger | Elektronische Positionsanzeiger
VZH VZPM VZPE

=

Klemmplatten
VZK

Drehmomentstiitzen
VZDP

Schlittenklemmung
VZKP




Profil-Verstelleinheiten, mit einem Schlitten

PRODUKTINFO

Das Gehause der Profil-Verstelleinheiten VP1S
ist aus Aluminium-Profil hergestellt.
Die Aluminium-Endstlcke dienen als Lager-
gehduse und verschlieBen die Profil-Linearein-
heiten. Im Aluminium Profil ist eine durchgehende,
beidseitig kugelgelagerte Spindel verbaut. Die
darauf platzierte Spindelmutter Gbertragt die

D V_erstellbewegung_en entlang der FUhrungsnut an
einen Verfahrschlitten.

Profil-Verstelleinheiten kdnnen individuell mit
Befestigungsbohrungen ausgestattet werden.
Dabei kann zwischen, Gewindebohrungen fiir die
Befestigung von unten oder Durchgangsbohrun-
gen mit Flachsenkung fiir die Befestigung von
oben, gewéhlt werden. Je nach Anforderung wird
das zu verstellende Bauteil am Schlitten befestigt
— oder der Schlitten ist selbst am Anwendungsort
verbaut, so dass sich die komplette Verstelleinheit
bewegt.

Zubehorteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten berlicksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehdrt nicht zum Lieferumfang der Verstelleinheiten
und muss separat bestellt werden.

= |%|° RoHS konformes Produkt
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VP1S Profil-Verstelleinheiten, mit einem Schlitten Blatt 2 von 4
Hub I, m;
max. . . max.

s I, d, d, d;H7 | hy h, TypA | TypB |5 I, I m; m, |TypA |TypB
30 1000 8 M5 4 15 39 40 84 29 1112 14 22 22 = 66
50 1500 12 M 6 5 25 62 60 120 49 1662 21 36 36 48 108
Werkstoff
w

Stahl

* Gehaduse / Schlitten naturfarben eloxiert
ST * Metrische Gewindespindel: Stahl, kugelgelagert

* Spindelmutter: POM

* Bandklemmung / Schlittenabdeckung / Gleitfiihrungen: Kunststoff

Edelstahl

* Gehéduse / Schlitten naturfarben eloxiert
ED | * Metrische Gewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert

* Spindelmutter: POM

* Bandklemmung / Schlittenabdeckung / Gleitfiihrungen: Kunststoff
Typ
t
A Schlitten kurz
B Schlitten lang
Steigungsrichtung Spindel
r
RH Rechtsgewinde
LH Linksgewinde

Spindelsteigung
P
Zapfendurch- individuelle

Spindel ) messer Zapfenldnge B | Zapfenldnge C | Zapfenlange D | Zapfenldnge E | Zapfenldnge F | Zapfenldnge
S o Gewinde 1 6 7 8 o 10 1
30 10 1,5 8 16 39 55 34 70 16...70
50 16 2 12 18 49 67 40 82 18...82

Zubehér:
d1 Drehmomentstitze Klemmplatte Positionsanzeiger Handrad
30 | VZDP VZK VZPM VZPE VZH
50 | VZDP VZK VZPM VZPE VZH
0 INOCON inocon.de 5



VP1S Profil-Verstelleinheiten, mit einem Schlitten

Blatt 3 von 4
Zapfen
z,
B | Zapfen fur Handrad D | Zapfen fir Positionsanzeiger und Handrad E Zapfen fur Klemmplatte und Handrad

Oyt

Zapfenlange |

i
O

Zapfenlange |,

Zapfenlénge |,

F Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger Gxx Individuelle Lénge mit Passfedernut Hxx Individuelle Lange ohne Passfedernut
und Handrad (fur xx Wert aus Spalte I, eintragen) (fir xx Wert aus Spalte I, eintragen)
e [
liq 11
_c‘j ©

—
——

Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Zapfen
Z,
A | Ohne Zapfen B Zapfen fur Handrad C | Zapfen fiir Positionsanzeiger
s
- 7
kel
D
Zapfenlange |, Zapfenlénge |,
Zapfen fir Kl latte, Positi i
D | Zapfen fir Positionsanzeiger und Handrad E Zapfen fur Klemmplatte und Handrad F apren Itr Rlemmplatte, Fositionsanzeiger
und Handrad
(D
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Gx Individuelle Ldnge mit Passfedernut Hxx Individuelle Ldnge ohne Passfedernut
(fir xx Wert aus Spalte I, eintragen) (fir xx Wert aus Spalte |,, eintragen)
by
hy ~
S 4
Zapfenlénge I, Zapfenlange |,

inocon.de O |NOCON



VP1S Profil-Verstelleinheiten, mit einem Schlitten Blatt 4 von 4

Befestigungsmdglichkeit
w ohne Befestigungsmaéglichkeit
U von unten (Gewindebohrung) (0] von oben (Durchgangsbohrung mit Flachsenkung)
A—»! | d7
& T 5% L
/) UEese @ &
% ®// S——-—7 — I e B __}__
= e Y messm e I
A-m—i |
—
0 a a2 4 0 ay a, a; a,
Befestigungsbohrungen .
Befestigungsbohrungen
Schnitt A-A
. Schnitt B-B
(Befesngungsbohrungetn) (Befestigungsbohrungen)
~ ok
== =
Lo - POl
S L SANER
——] t |——
1 |13
s d,H7 d, de d, [ ls t, t,
30 3 M3 3,4 6,5 24 26,6 10
50 5 M5 5,5 10 40 44,6 12
Nennschllssel ‘ Zusatzschlussel

BESTELLSCHLUSSEL

MIT BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN

Profil-Verstelleinheit

VPi1S-s-w-l,-t-r-p-2z,-2z,-b-a,-a,-a;-a,

AuBendurchmesser
Werkstoff
Hub
Typ
Steigungsrichtung Spindel

ZUBEHOR

— Handrader VZH > siehe Seite 12

— Positionsanzeiger VZPM / VZPE > siehe Seite 14
— Klemmplatten VZK > siehe Seite 18

— Drehmomentstiitzen VZDP - siehe Seite 20
Schlittenklemmung VZKP - siehe Seite 22

Spindelsteigung

Zapfen z,

Zapfen z,

Befestigungsmaoglichkeit

Befestigungspositionen (nur anzugeben bei Befestigungsmaoglichkeit U / O)

0 INOCON inocon.de 7
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Profil-Verstelleinheiten, mit zwei gegenlaufigen Schlitten

PRODUKTINFO

Das Gehause der Profil-Verstelleinheiten VP2S
ist aus Aluminium-Profil hergestellt.

Die Aluminium-Endstlcke dienen als Lager-
gehduse und verschlieBen die Profil-Linearein-
heiten. Im Aluminium Profil ist eine durchgehende,
beidseitig kugelgelagerte Spindel verbaut. Die
darauf platzierte Spindelmutter tbertragt die linear
gegenlaufige Verstellbewegung entlang der
Flhrungsnut an einen Verfahrschlitten.

Profil-Verstelleinheiten kdnnen individuell mit
Befestigungsbohrungen ausgestattet werden.
Dabei kann zwischen, Gewindebohrungen fir die
Befestigung von unten oder Durchgangsbohrun-
gen mit Flachsenkung fir die Befestigung von
oben, gewéhlt werden. Je nach Anforderung wird
das zu verstellende Bauteil am Schlitten befestigt
— oder der Schlitten ist selbst am Anwendungsort
verbaut, so dass sich die komplette Verstelleinheit
bewegt.

Zubehorteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten berlcksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehdrt nicht zum Lieferumfang der Verstelleinheiten
und muss separat bestellt werden.

1
ol |A|° RoHS konformes Produkt
LIl
|
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VP2S Profil-Verstelleinheiten, mit zwei gegenlaufigen Schlitten Blatt 2 von 4
Hub I, m;
max. . . max.

s I, d, d, d;H7 | hy h, TypA | TypB |5 I, I m; m, |TypA |TypB
30 450 8 M5 4 15 39 40 84 29 1096 14 22 22 = 66
50 700 12 M 6 5 25 62 60 120 49 1682 21 36 36 48 108
Werkstoff
w

Stahl

* Gehaduse / Schlitten naturfarben eloxiert
ST * Metrische Gewindespindel: Stahl, kugelgelagert

* Spindelmutter: POM

* Bandklemmung / Schlittenabdeckung / Gleitfiihrungen: Kunststoff

Edelstahl

* Gehéduse / Schlitten naturfarben eloxiert
ED | * Metrische Gewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert

* Spindelmutter: POM

* Bandklemmung / Schlittenabdeckung / Gleitfiihrungen: Kunststoff
Typ
t
A Schlitten kurz
B Schlitten lang
Steigungsrichtung Spindel
r
RH Rechtsgewinde bei Zapfen z,, Linksgewinde bei Zapfen z,
LH Linksgewinde bei Zapfen z,, Rechtsgewinde bei Zapfen z,

Spindelsteigung
P
Zapfendurch- individuelle

Spindel ) messer Zapfenldnge B | Zapfenldnge C | Zapfenlange D | Zapfenldnge E | Zapfenldnge F | Zapfenldnge
S o Gewinde 1 6 7 8 o 10 1
30 10 1,5 8 16 39 55 34 70 16...70
50 16 2 12 18 49 67 40 82 18...82

Zubehér:
d1 Drehmomentstitze Klemmplatte Positionsanzeiger Handrad
30 | VZDP VZK VZPM VZPE VZH
50 | VZDP VZK VZPM VZPE VZH
0 INOCON inocon.de 9



VP2S Profil-Verstelleinheiten, mit zwei gegenlaufigen Schlitten

Blatt 3 von 4
Zapfen
z,
B | Zapfen fur Handrad D | Zapfen fir Positionsanzeiger und Handrad E Zapfen fur Klemmplatte und Handrad

Oyt

Zapfenlange |

Zapfenlange |,

Zapfenlénge |,

F Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger Gxx Individuelle Lénge mit Passfedernut Hxx Individuelle Lange ohne Passfedernut
und Handrad (fur xx Wert aus Spalte I, eintragen) (fir xx Wert aus Spalte I, eintragen)
e [
liq 11
_c‘j ©

—
——

Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Zapfen
Z,
A | Ohne Zapfen B Zapfen fur Handrad C | Zapfen fiir Positionsanzeiger
s
- 7
kel
D
Zapfenlange |, Zapfenlénge |,
Zapfen fir Kl latte, Positi i
D | Zapfen fir Positionsanzeiger und Handrad E Zapfen fur Klemmplatte und Handrad F apren Itr Rlemmplatte, Fositionsanzeiger
und Handrad
(D
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Gx Individuelle Ldnge mit Passfedernut Hxx Individuelle Ldnge ohne Passfedernut
(fir xx Wert aus Spalte I, eintragen) (fir xx Wert aus Spalte |,, eintragen)
by
hy ~
S 4
Zapfenlénge I, Zapfenlange |,

10
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VP2S Profil-Verstelleinheiten, mit zwei gegenlaufigen Schlitten Blatt 4 von 4

Befestigungsmdglichkeit

w ohne Befestigungsmaéglichkeit

U von unten (Gewindebohrung) (0] von oben (Durchgangsbohrung mit Flachsenkung)

& @ G

0 & a, a3 a,
Befestigungsbohrungen Befestigungsbohrungen
Schnitt A-A
; Schnitt B-B
(Befestigungsbohrungen) (;efglstigungsbohrungen)
t
[ ok

'O* ©

|
@
1
=
e
@-,
-

——] t
1 ha
s d,H7 d, de d, [ ls t, t,
30 & M3 3,4 6,5 24 26,6 10
50 5 M5 5,5 10 40 44,6 12
Nennschlissel ‘ Zusatzschlussel

BESTELLSCHLUSSEL

MIT BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN

Profil-Verstelleinheit

VP2S -s-w-Il,-t-r-p-2z,-2z,-b-a,-a,-a;-a,

AuBendurchmesser
Werkstoff
Hub
Typ
Steigungsrichtung Spindel

ZUBEHOR

— Handrader VZH > siehe Seite 12

— Positionsanzeiger VZPM / VZPE > siehe Seite 14
— Klemmplatten VZK > siehe Seite 18

— Drehmomentstiitzen VZDP - siehe Seite 20
Schlittenklemmung VZKP - siehe Seite 22

Spindelsteigung

Zapfen z,

Zapfen z,

Befestigungsmaoglichkeit

Befestigungspositionen (nur anzugeben bei Befestigungsmaoglichkeit U / O)

0 INOCON inocon.de 11



Handréder, fiir Verstell- und Ubertragungseinheiten

PRODUKTINFO

Handrader VZH sind fir den Anbau an Verstell-
einheiten sowie Antriebs- und Ubertragungs-
einheiten vorgesehen. Die manuelle Drehbewe-
gung wird Uber die Passfedernut auf die Spindel
bzw. Welle tbertragen und bewirkt so die
Langsbewegung des Schlittens. Ein Gewindestift
sichert das Handrad axial auf dem Wellen- bzw.
Spindelzapfen.

Abmessungen wie AuBendurchmesser und
Nabenbohrungen sind auf die GréBe der jeweili-
gen Verstell-, Antriebs- oder Ubertragungseinheit
abgestimmt und gehen aus der Tabelle hervor.
Die kleineren Durchmesser sind als Scheiben-,
die groBeren als Speichenhandrader ausgefiihrt.

Zudem koénnen die Handrader mit oder ohne
drehbaren Zylindergriff sowie mit einem dreh-
baren Umleggriff bestellt werden.

Die Handr&ader aus Aluminium-Druckguss tragen
eine schwarze Pulverbeschichtung. Die ebenfalls
schwarzen Kunststoff-Griffe lagern in einem
verzinkten bzw. brlnierten Stahl-Achsteil.

RoHS konformes Produkt

Scheibenhandrad Speichenhandrad

d1 Montagebeispiele d1

ume

12 inocon.de O |NOCON



VZH Handréder, fiir Verstell- und Ubertragungseinheiten

d, d,
Nenndurchmesser )
Verstelleinheit Scheibenhandrad | Speichenhandrad | dg H7

Blatt 2 von 2

50 = 6
18

26

20

80 =

26

43,5

63 -
25

27

20

100 -

30

58

39

56,5

| 0| 00| O

63 =
30

27

20

100 = 8

30

58

39

56,5

100 - 12
40

30

58

39

56,5

- 125 12

33,5

61,5

45

60,5

50 = 140 12

36,5

76,5

47

7585

60 - 160 14

39,5

76,5

48

75,5

Typ
t

A ohne Giriff

R mit drehbarem Giriff

RU | mit drehbarem Umlegegriff (nur bei d, 100-160 erhéltlich)

Oberflache
(o]

2 strukturiert pulverbeschichtet, Schwarz RAL 9005

ZUR VERWENDUNG MIT

— Einrohr-Verstelleinheiten, rund

— Einrohr-Verstelleinheiten, Vierkant

— Doppelrohr-Verstelleinheiten

- Profil-Verstelleinheiten

— Antriebs- und Ubertragungseinheiten

— Winkelgetrieben

BESTELLSCHLUSSEL VZH-d,-d,-t-o0

Handrader ——— |
Nenndurchmesser Verstelleinheit
Durchmesser Handrad

Typ
Oberflache

AUF ANFRAGE

Handrader aus Kunststoff mit Durchmesser @ 50

flrdy 18

0 INOCON inocon.de

13



Positionsanzeiger fir Profil-Verstelleinheiten, mechanisch mit Reduzierbuchse

PRODUKTINFO

Positionsanzeiger VZPM zeigen den Verfahrweg
von Profil-Verstelleinheiten an. Sie werden mithilfe
einer Reduzierbuchse und einem Gewindestift auf
den Spindelzapfen einer Lineareinheit montiert.

Das Zahlwerk des Positionsanzeigers kann
passend zur Spindelsteigung und GroBe der
Verstelleinheit aus der Tabelle gewahlt werden.
Weitere Optionen wie die Einbaulage, die Gewin-
derichtung oder die Gehausefarbe sind per
Artikelnummer definierbar.

Das per Ultraschall verschweiBte Polyamid-
Gehdause ist besonders stabil, dicht und kompakt.
Zudem ist der Positionsanzeiger bis 80 °C
temperaturbestindig und resistent gegen Ole
sowie Losungsmittel. Die Moosgummidichtung
wirkt als mechanische Entkopplung und dient
zusatzlich als Dichtung. Die Hohlwelle besteht aus
briniertem Stahl oder Edelstahl.

Wird der Stellungsanzeiger an einer Profil-
Verstelleinheit verbaut, ist eine unter der Bezeich-
nung VZDP erhéltliche Drehmomentstiitze
erforderlich. Sie verhindert das Mitdrehen des
Positionsanzeigers.

Anstelle des mechanischen Anzeigesystems kann
auch ein Positionsanzeiger VZPE verwendet
werden, der die Position elektronisch ermittelt und
anzeigt.

elesa RoHS konformes Produkt
Original design DD52R, DD51, DD50

Drehmoment-
abstitzung

] | © E«; E‘_

' "

S 1 '

P |
Moosgummidichtung

Gewindestift

Reduzierbuchse
Montagebeispiel

Drehmomentstiitze
VZDP

Handrad VZH

14 inocon.de O INOCON



VZPM Positionsanzeiger fur Profil-Verstelleinheiten, mechanisch mit Reduzierbuchse

Blatt 2 von 2

Nenn- Spindel- Anzeige nach
durchmesser | steigung einer max.
Verstelleinheit | Verstelleinheit| Zahlwerk | gpindel- Gewinde-| Drehzahl /
s p zw umdrehung | b doH7 [dy |1, (L |13 |my |my | mg | stift min
30 1,5 001,5 33 8 20 |33 |26 |55 |305 |165 |22 M4 1500
30 3 003.0 33 8 20 |33 |26 |55 305 |165 |22 M4 1500
50 2 0002.0 48 12 29 37 30 6 43,5 |23 30 M5 625
50 4 0004.0 48 12 29 37 30 6 43,5 23 30 M5 625
Typ
t
R Ziffern steigend bei Rechtsdrehung
L Ziffern steigend bei Linksdrehung
Werkstoff Hohlwelle / Reduzierbuchse
w
S Stahl briiniert
E Edelstahl nichtrostend, 1.4305
Einbaulage
e
N schréag, oben
R schrag, unten
Oberflache / Material
o
G Polyamid (PA), grau RAL 7035
(0] Polyamid (PA), orange RAL 2004
ZUR VERWENDUNG MIT
— Profil-Verstelleinheiten
mit Drehmomentstiitze VZDP
BESTELLSCHLUSSEL VZPM - s - p-t-w-e-o
Positionsanzeiger - 1
Nenndurchmesser Verstelleinheit
Spindelsteigung Verstelleinheit
Typ
Werkstoff Hohlwelle / Reduzierbuchse AUF ANFRAGE
Einbaulage
Oberflache / Material — Andere / doppelte Spindelsteigung
0 INOCON inocon.de 15



elesa

PRODUKTINFO

Positionsanzeiger VZPE zeigen den Verfahrweg
von Verstelleinheiten an. Sie werden mithilfe einer
Reduzierbuchse und einem Gewindestift auf den

Spindelzapfen einer Lineareinheit montiert.

Die Auswahl des Positionsanzeigers richtet sich
nach der GroBe der Verstelleinheit — wie, geht aus
der Tabelle hervor. Die Anpassung auf Gewinde-
steigung und -richtung der jeweiligen Verstell-
einheit erfolgt Uber die Bedientasten. Eine
Longlife-Batterie stellt die Energieversorgung
sicher.

Das per Ultraschall verschweiBte Polyamid-
Gehéuse ist besonders stabil, dicht und kompakt.
Zudem ist der Positionsanzeiger bis 50 °C
temperaturbestdndig und resistent gegen Ole
sowie Ldsungsmittel. Die Moosgummidichtung
wirkt als mechanische Entkopplung und dient
zusétzlich als Dichtung. Die aus Edelstahl
gefertigte Hohlwelle ist bei IP 67 mittels NBR
Dichtung abgedichtet.

Wird der Stellungsanzeiger an einer Einrohr-
Verstelleinheit verbaut, ist eine unter der Bezeich-
nung VZDR bzw. VZDV erhéltliche Drehmoment-
stltze erforderlich. Sie verhindert das Mitdrehen
des Positionsanzeigers.

RoHS konformes Produkt

Original design DD52R-E, DD51-E

Drehmoment-
lyf=— abstiitzung

Dichtung t
L (bei IP 67) g ?@\‘ ©
-
‘ m::-_/\ =
] ) Moosgummi-
Gewindestift \ dichtung Batteriefach
Reduzierbuchse
Ansicht von oben
[
O Lf <t
Bedientasten d;
88 Handrad VZH
Gewindestift

Drehmomentstitze
VZDV
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VZPE Positionsanzeiger, elektronisch mit Reduzierbuchse Blatt 2 von 2

Nenn-

durchmgsse( LCD Display

Verstelleinheit Gewin- | Anzahl der | max.

] b d,H7 | dj I, 1, I, m, m, mg destift | Stellen Drehzahl/min

30 33,5 8 19,5 34 28,5 55 30,5 25 22 M 4 5 1000

40 48 12 28,5 41 34 6 40 32,5 30 M5 6 1000

50 48 12 28,5 41 34 6 40 32,5 30 M5 6 1000

60 48 14 28,5 41 34 6 40 32,5 30 M5 6 1000

Umgebungsbedingungen
u

1 Schutzart IP 65
2 Schutzart IP 67

Oberflache
o

GR | Polyamid (PA), grau RAL 7035
OR | Polyamid (PA), orange RAL 2004

ZUR VERWENDUNG MIT

— Einrohr-Verstelleinheiten, rund
mit Drehmomentstitze VZDR

— Einrohr-Verstelleinheiten, Vierkant
mit Drehmomentstitze VZDV

— Doppelrohr-Verstelleinheiten

— Profil-Verstelleinheiten

BESTELLSCHLUSSEL VZPE -d,-u-o
Positionsanzeiger S

Nenndurchmesser Verstelleineheit

Umgebungsbedingungen AUF ANFRAGE

Oberflache - Stellungsanzeiger mit Funk-Datentibertragung

0 INOCON inocon.de 17



VZK Klemmplatten

PRODUKTINFO

Klemmplatten VZK dienen dazu, Spindeln von
Verstelleinheiten nach erfolgter Verstellung zu
klemmen. Dabei wird der Klemm-Bohrungsdurch-
messer mittels Klemmhebel soweit reduziert,
dass sich der Spindelzapfen der Verstelleinheit
nicht mehr dreht. Dies verhindert ein unbeabsich-
tigtes Verstellen der angefahrenen Position.

Die Auswahl der Klemmplatte hangt von der
GroBe der Verstelleinheit ab, die Zuordnung geht
aus der Tabelle hervor. Die Montage einer
Klemmplatte erfordert zusatzlich eine Dreh-
momentstitze VZDR / VZDV. Der Spiralspannstift
verbindet die Klemmplatte mit der Drehmoment-
stltze formschlissig und verhindert so ein
Mitdrehen.

Die Klemmplatten und Klemmhebel bestehen aus
schwarz pulverbeschichtetem Zink-Druckguss,
die Klemmgewindeinsétze aus verzinktem Stahl.

RoHS konformes Produkt

Typ A Typ B Spiralspannstift zur
Drehmomentabstitzung

©
| L Q

N\
J/

-

g
REA
-

~=— 30

L‘\!g_\1 L\

b Verstellbarer — d; = I3
Klemmhebel b
Montagebeispiele
Positionsanzeiger VZPM
T gﬁ
w @
A/ Drehmomentstutze
Handrad VZH VZDV
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VZK Klemmplatten Blatt 2 von 2

kombinierbar mit
d, 1, I, Positionsanzeiger
Nenndurchmesser
Verstelleinheit b d, Typ A Typ B Typ A Typ B I, Typ A Typ B
30 33 8 47 55 30,5 30,5 24,5 VZPM VZPE
40 48 12 66,5 73 43 40,5 24,5 VZPM VZPE
50 48 12 66,5 73 43 40,5 24,5 VZPM VZPE
60 48 14 66,5 73 43 40,5 24,5 VZPM VZPE
Typ
t

A fiir mechanische Positionsanzeiger (auch verwendbar ohne Positionsanzeiger z.B. nur mit Handrad)

B fur elektronische Positionsanzeiger

ZUR VERWENDUNG MIT

— Einrohr-Verstelleinheiten, rund
mit Drehmomentstiitze VZDR

— Einrohr-Verstelleinheiten, Vierkant
mit Drehmomentstiitze VZDV

— Doppelrohr-Verstelleinheiten
mit Drehmomentstlitze VZDD

- Profil-Verstelleinheiten

BESTELLSCHLUSSEL VZK-d, -t
Klemmplatte N

Nenndurchmesser Verstelleinheit
Typ

0 INOCON inocon.de 19



Drehmomentstitzen fiir Profil-Verstelleinheiten

PRODUKTINFO

Drehmomentstiitzen VZDP werden in Zusam-
menhang mit Profil-Verstelleinheiten verwendet
und verhindern das Mitdrehen angebauter
Klemmplatten VZK oder der Positionsanzeiger
VZPM bzw. VZPE.

Die Drehmomentsttitzen sind aus Thermoplast
(Polyamid PA 12) hergestellt und werden an den
Enstlicken der Profil-Linareinheiten verbaut.
Befestigt werden die Drehmomentstitzen Uber
die vier Zapfen, die in die Schraubenkopfe der
Endstlcke eingeschlagen werden. Die Dreh-
momentstitzen sichern durch die stirnseitig
eingebrachte Bohrung Stellungsanzeiger bzw.
die Klemmplatte gegen Verdrehen.

RoHS konformes Produkt

|
7/ | \ s =230 [~
- R
_E
Ny
(7] 1]
_—E
b !
/ N\ s =50 1 -~
© 1
+ +
~
+
+ +
b — | ~—

Klemmplatte VZK
~ Handrad VZH

N
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VZDP Drehmomentstiitzen fir Profil-Verstelleinheiten

S
Nenndurchmesser Verstelleinheiten

Blatt 2 von 2

30

33

47

50

50

68,5

Typ
t

A | Befestigung am Endstiick

Farbe
(o]

2 Schwarz, RAL 9005, matt

ZUR VERWENDUNG MIT

- Profil-Verstelleinheiten

BESTELLSCHLUSSEL VZDP-s-t-o

.
Drehmomentstitze

Nenndurchmesser Verstelleinheit

Typ

Farbe

(O INOCON

inocon.de
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Schlittenklemmung fir Profil-Verstelleinheiten

PRODUKTINFO

Schlittenklemmungen VZKP dienen dazu,
Spindeln von Verstelleinheiten nach erfolgter
Verstellung zu klemmen. Das Gewinde des
verstellbaren Klemmhebels spannt die Keil-
mechanik.

Die dadurch erzeugte Reibung zwischen den
Klemmkeilen und der Schlittenfiihrung sichert die
Schlittenposition spielfrei und effizient.

Klemmhebel bestehen aus pulverbeschichtetem
Zink-Druckguss, der Gewindeinsatz aus Edel-
stahl, die Klemmkeile sind aus Messing herge-
stellt.

RoHS konformes Produkt

N
7 Ty @

Anwendungsbeispiele
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VZKP Schlittenklemmung flr Profil-Verstelleinheiten

S
Nenndurchmesser
Verstelleinheiten

Blatt 2 von 2

30

22

M 4

32

23

50

30

M5

50

31

Oberflache
(o]

OR | strukturiert pulverbeschichtet, Orange RAL 2004

ZUR VERWENDUNG MIT

— Profil-Verstelleinheiten

BESTELLSCHLUSSEL VZKP -s-1,-0
Schlittenklemmung I

Nenndurchmesser Verstelleinheit

Lange Klemmhebel
Oberflache

(O INOCON
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Technische Hinweise

Konfigurierbare Profil-Verstelleinheiten bewegen und positionieren einen
oder mehrere Schlitten linear Uber einen beidseitig kugelgelagerten Spin-
deltrieb. Im Inneren des Flihrungsprofils erfolgt die Fiihrung des Schlittens
durch eine 4-fache Gleitlagerung. Die Endstlicke dienen als Begrenzung
des Verfahrwegs und schlieBen die Profil-Lineareinheit stirnseitig ab.

Profil-Verstelleinheiten kénnen individuell mit bis zu 4x2 Befestigungs-
bohrungen ausgestattet werden. Dabei kann zwischen Gewindebohrun-
gen fir die Befestigung von unten und Durchgangsbohrungen mit
Flachsenkung fir die Befestigung von oben gewahlit werden.

Gewindespindel

Rillenkugellager

Belastungsdaten

@ Verstellein- | FXinN | FyinN FzinN Mx in Nm| My in Nm| Mz in Nm
heiten
I=200 | I=500 | =700 | I=900 | I=1000 | =200 | =500 | =700 | =900
30 150 550 | 400 | 140 60 | 50 550 | 400 | 140 | 60 | 50 | 5 45 19
50 300 1660 | 1660 | 990 | 460 | 340 | 1660 | 1660 | 1660 | 820 | 600 | 25 107 29

Durchbiegung / elastische Verformung

Die in der Tabelle aufgeflhrten, maximal zulassigen
Krafte bzw. Drehmomente haben eine elastische Ver-
formung der Lineareinheit zur Folge. Diese betragt bei
den angegebenen Werten ca. 0,3 mm. Die Darstellung
zeigt diese Verformung beispielhaft anhand der Kraft
F.

z

Positioniergenauigkeit

Die Positioniergenauigkeit gibt an, mit welcher Abweichung eine Position angefahren werden kann. In der
Tabelle ist die maximal auftretende Abweichung aufgefihrt.

max. Abweichung
Gewindetrieb
+ 0,1 mm /300 mm Hub
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Profil-Verstelleinheiten / Technische Hinweise

Wiederholgenauigkeit

Die Wiederholgenauigkeit gibt an, wie prazise eine Position unter gleichen Bedingungen mehrfach angefahren werden
kann. In der Regel ist die Wiederholgenauigkeit hoher als die Positioniergenauigkeit, da Fertigungstoleranzen auf die
Wiederholgenauigkeit keinen Einfluss haben. Bei den eingesetzten metrischen Gewindetrieben betrdgt die Wiederhol-
genauigkeit £0,05 mm.

Umkehrspiel

Durch das Spiel zwischen den Gewindeflanken von
Spindel und Spindelmutter entsteht beim Rich-
tungswechsel der Antriebs-drehbewegung ein Um-
kehrspiel. Bevor sich der Schlitten in die entge-
gengesetzte Richtung bewegt, muss dieses Spiel
Uberwunden werden.

DiesesUmkehrspielverhindert, dasssich Spindelmutterund
Spindelverklemmen. BeiProfil-Verstelleinheiten betrédgtdas
Umkehrspiel 0,2 mm.

Selbsthemmung

Da bei metrischen Gewindespindeln der Steigungswinkel kleiner als der Reibungswinkel ist, sind diese selbsthemmend.
Es ist nicht moéglich, den Verfahrschlitten zu verschieben. Die Spindel Idsst sich zuséatzlich durch eine externe Spindel-
klemmung mittels Klemmplatten bzw. Schlittenklemmung sichern.

Lebensdauer

Die Lebensdauer von Verstelleinheiten ist je nach Einsatzfall von den zu erwartenden Umgebungsbedingungen ab-
hangig.

Folgende Faktoren haben darauf Einfluss:
- Einbaulage

- zu bewegende Last

- Verstellgeschwindigkeit

- Verstellhdufigkeit

- Umgebungstemperatur

- Einhaltung der Wartungsintervalle

Umgebungsbedingungen

Die Verstelleinheiten sind fir Umgebungstemperaturen von -20 °C bis +100 °C ausgelegt. Generell sind groBe Tempe-
raturschwankungen und kondensierende Luftfeuchtigkeit zu vermeiden.

0 INOCON inocon.de
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Profil-Verstelleinheiten / Anwendungsbeispiele

Positionsanzeiger
X- / Z-Verstellung - VZPM

Handrad
VZH

Profil-Verstelleinheit
VP1S

4
o

N \Ijrpozfg—Verstelleinheit
N
BN W

Transportband

Profil-Verstelleinheit

Handrad
/ VZH

Profil-Verstelleinheit
VP2S

Handrad
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Profil-Verstelleinheiten / Online-Konfigurator

« Q& Qb

ra
La

e - I

Herunterladen

3D PDF-Datenbiatt

Farmat

?

o N

Direkt einfugen (Chck2CAD Toolbax erforderdich)

o 7

CAD System

-

VP X il-Lineareinheit mit einem Schlitien

@ Produktdatenblatt VP15

@ Technische Hinweise

@ Highlights

-

Durchmesser

Werkstoff

Gewindespindel

Fiihrungsprofil / Schiitten / Endstiicke

Spindel

@30 hd
(® ST-Stahl () ED - Edelstahl

Stahl

Aluminium eloxiert, naturfarben

Steigungsrichtung Spindel

(@ Rechisgewinde ) Linksgewinde

Gewindeart metrisch
Gewindesieigung [mm] 1,5
A Langen und Hiibe
i ) Hub 11 [mm] [0 - 1000] 100
i ) Gesamtiange 14 [mm] 168
- Schlitten

-

Form

Schlittenklemmung

Zapfen 1

) Schiitten kurz ) Schiitten lang

@ mit ) ohne

Zapfen fiir Handrad
LY »/

Einfach online konfigurieren und bestellen unter

inocon.com

Der neue Online-Konfigurator erleichtert die Konfiguration lhrer individuellen Verstelleinheit erheblich und gibt einen umfassen-

den Uberblick (iber die verschiedenen Ausfihrungen und mégliches Zubehér. Die Bestellung kann
anschlieBend direkt aus dem Konfigurator heraus erfolgen.
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Innovative Konstruktionselemente
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