Doppelrohr-Verstelleinheiten

Die Produktgruppe ,,Doppelrohr
Verstelleinheiten 2C* umfasst Linear-
achsen aus verchromten Stahl- bzw. aus
blanken Edelstahl-Prazisionsrohren.

Bei héheren Anforderungen an die
Fuhrungsgenauigkeit und Belastungen
bietet die Produktgruppe zusétzlich
Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten
aus hartverchromten bzw. geschliffenen
Vollwellen.

Die mittig verbaute, beidseitig kugel-
gelagerte Spindel ist als Trapez-,
Feingewinde- oder als Kugelumlauf-
spindel ausgefihrt. Die Schlitten werden
je nach Ausstattung gleit- oder wélz-
gefihrt.

Doppelrohr-Verstelleinheiten lassen sich
in drei Typen unterteilen und sind jeweils
mit Einzel- bzw. Doppelschlitten
erhaltlich:

e  Verstelleinheiten mit einem
Schilitten: ein Verfahrschlitten wird
entsprechend der Spindelsteigung
entlang der Fihrungsrohre bewegt.

e Verstelleinheiten mit zwei
gegenlaufigen Schlitten: zwei
Verfahrschlitten bewegen sich
infolge von unterschiedlicher
Steigungsrichtung symmetrisch
entlang der Fiihrungsrohre.

e Verstelleinheiten mit zwei
unabhangigen Schlitten: zwei
Verfahrschlitten bewegen sich
infolge getrennter Spindeln
unabhangig entlang der Fiihrungs-
rohre.

Als mdgliches Zubehor fir die Doppel-
rohr-Verstelleinheiten stehen Handréader
in unterschiedlichen Bauarten, Stellungs-
anzeiger zur Positionsanzeige und
Klemmplatten zur Spindelklemmung
bereit. Das Zubehor ist auf den Nenn-
durchmesser der jeweiligen Verstellein-
heit abgestimmt und befindet sich in der
Produktgruppe 2D.

Doppelrohr-Verstelleinheiten nehmen
hohe Kréafte und Drehmomente auf. Je
nach Ausstattung ergeben sich unter-
schiedliche Prazisionsstufen, die flexibel
und anpassbar in vielfaltigen Anwen-
dungsbereichen des Maschinen- und
Anlagenbaus eingesetzt werden, etwa
flr die Hohen- und Formatverstellung.

Eine Betriebsanleitung mit Hinweisen zur
Montage finden Sie als Download auf
unserer Website unter
inocon.de/de/service.

286

inocon.de

(O INOCON



Doppelrohr-Verstelleinheiten / Produktiibersicht

mit Einzelschlitten

mit Doppelschlitten

mit Kugelumlaufspindel

Doppelrohr-
Verstelleinheiten
mit einem Schlitten

VD1E @

S. 292

VvD1D
S. 296

Doppelrohr-
Verstelleinheiten

mit zwei gegenlaufigen
Schlitten

VvD2D
S. 304

Doppelrohr-
Verstelleinheiten

mit zwei unabhdngigen
Schlitten

Prazisions-
Doppelrohr-
Lineareinheiten
mit einem Schlitten

Prazisions-
Doppelrohr-
Lineareinheiten

mit zwei gegenlaufigen
Schlitten

Prazisions-
Doppelrohr-
Lineareinheiten

mit zwei unabhénigen
Schlitten

PD3E
S. 342

(O INOCON
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Doppelrohr-Verstelleinheiten / Belastungsdaten

Einzelschlitten

Doppelschlitten

~ ﬂ
~
Einzelschlitten
FxinN | FyinN FzinN

Nenndurchmesser

Verstelleinheit | = 500 | =500 I = 1000 I = 1500 | =500 | = 1000 | = 1500 Mx in Nm | My in Nm | Mz in Nm
18 425 215 110 - 105 80 - 22 40

30 850 1100 900 550 600 350 150 100 100

40 1100 3700 2800 1400 2100 600 180 150 170

50 1900 3850 2400 2100 3100 700 200 180 290

60 2700 6900 5700 5100 6300 2800 360 320 500

Doppelschlitten
FxinN | FyinN FzinN

Nenndurchmesser

Verstelleinheit | =500 | = 500 | = 1000 | = 1500 | = 500 I = 1000 I = 1500 Mx in Nm | My in Nm | Mz in Nm
18 425 290 180 S 140 105 - 42 75

30 850 1550 1300 800 700 550 250 150 200

40 1100 6400 3400 1900 2400 750 280 180 260

50 1900 7500 5100 2700 3400 850 340 250 530

60 2700 11500 9500 8200 7500 3100 610 550 980

Durchbiegung / elastische Verformung

Die in der Tabelle angegebenen, maximal zuldssigen Krafte bzw. Drehmomente flihren zur elastischen Verformung der Verstelleinheit.
Diese betragt bei den angegebenen Werten ca. 0,4 mm bei Flihrungsrohren und 0,3 mm bei Flihrungsvollwellen. Die Darstellung zeigt
diese Verformung beispielhaft anhand der Kraft Fz.

Durchbiegung

Durchbiegung
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Doppelrohr-Verstelleinheiten / Technische Hinweise

Positioniergenauigkeit

Selbsthemmung

Die Positioniergenauigkeit gibt an, mit welcher Abweichung eine
Position angefahren werden kann. In der Tabelle ist die maximal
auftretende Abweichung angegeben.

Trapezgewinde-

Feingewinde- Kugelgewinde-

trieb trieb trieb
max. +0,1 mm +0,1 mm +0,05 mm
Abweichung | /300 mm Hub /300 mm Hub /300 mm Hub
Wiederholgenauigkeit

Die Wiederholgenauigkeit gibt an, wie prazise eine Position
unter gleichen Bedingungen mehrfach angefahren werden kann.
In der Regel ist die Wiederholgenauigkeit hdher als die Positio-
niergenauigkeit, da Fertigungstoleranzen auf die Wiederholge-
nauigkeit keinen Einfluss haben. Bei den eingesetzten Trapez-
bzw. Feingewindetrieben betragt die Wiederholgenauigkeit
+0,05 mm und bei dem Kugelgewindetrieb +0,02 mm.

Flihrungsgenauigkeit

Die Préazisionsflihrungsrohre der Verstelleinheiten aus Stahl sind
nach DIN EN 10305-4 gefertigt und zusatzlich verchromt.

Fur die Edelstahlausfihrung werden Edelstahl-Prazisions-
fuhrungsrohre nach EN10216-5 verwendet.

Die Vollwellen bestehen aus hartverchromtem Stahl Cf53 oder
aus Edelstahl X46Cr13 und werden induktiv gehartet.

Umkehrspiel

Durch das Spiel zwischen den Gewindeflanken von Spindel und
Spindelmutter entsteht beim Richtungswechsel der Antriebs-
drehbewegung ein Leerlauf. Bevor sich der Schlitten in die
entgegengesetzte Richtung bewegt, muss dieser tote Gang
Uberwunden werden. Dieses Umkehrspiel verhindert, das sich
Spindelmutter und Spindel verklemmen. Bei Verstelleinheiten
mit Trapez- und Feingewindespindel betragt das Umkehrspiel
0,2 mm, bei Kugelumlaufspindeln max. 0,04 mm. Bei Kugelum-
laufspindeln kann das Umkehrspiel durch Vorspannen heraus-
genommen werden..

Da bei Trapez- und Feingewindespindeln der Steigungswinkel
kleiner als der Reibungswinkel ist, sind diese selbsthemmend.
Es ist nicht mdglich, den Verfahrschlitten zu verschieben. Die
Spindel Iasst sich zusétzlich durch eine externe Spindelklem-
mung mit Zubehor-Klemmplatten vor dem unbeabsichtigten
Verstellen sichern. Der Kugelgewindetrieb besitzt aufgrund
seiner geringen Rollreibung keine selbsthemmenden Eigen-
schaften.

Lebensdauer

Die Lebensdauer von Verstelleinheiten ist je nach Einsatzfall von
den zu erwartenden Umgebungsbedingungen abhangig.
Folgende Faktoren haben darauf Einfluss:

- Einbaulage

- zu bewegende Last

- Verstellgeschwindigkeit

- Verstellhaufigkeit

- Umgebungstemperatur

- &uBere Einflisse

- Einhaltung der Wartungsintervalle

Umgebungsbedingungen

Die Verstelleinheiten sind flir Umgebungstemperaturen von
-20°C bis +100°C ausgelegt. Generell sind groBe Temperatur-
schwankungen und kondensierende Luftfeuchtigkeit zu
vermeiden.

Sicherheitseinrichtung fiir vertikale Verstelleinheiten

Es besteht die Mdglichkeit, eine zusatzliche, leer mitlaufende
Spindelmutter als Sicherheitsfangmutter zu verbauen. Diese halt
den Verfahrschlitten im Schadensfall (z. B. verursacht durch
Uberlastung oder VerschleiB) auf Position und verhindert bei
vertikaler Einbaulage das Herunterfallen des Schilittens.
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Doppelrohr-Verstelleinheiten / Portalaufbauten / Achskombinationen

Portalaufbauten sind Baugruppen aus mehreren Verstelleinheiten. Der Einsatz von Winkelgetrieben und Ubertragungseinheiten
ermdglicht die synchrone Bewegung mehrerer Verstelleinheiten. Ein leichtgéngiges, gleichférmiges und verschleiBarmes Verfahren
verlangt die exakte rechtwinkelige und parallele Ausrichtung der Verstelleinheiten.

Portalaufbau mit Verstellung in X-Richtung

Portalaufbau mit Verstellung in X- und Y-Richtung

290 inocon.de O INOCON



Doppelrohr-Verstelleinheiten / Portalaufbauten / Achskombinationen

(2

Kombinierte Ein- und Doppelrohr-Verstelleinheiten mit Bewegung in X- und Z-Richtung

291

0 INOCON inocon.de



Doppelrohr-Verstelleinheiten mit einem Einfachschlitten

uuuuuuu

PRODUKTINFO

Die FUhrungsrohre der Doppelrohr-Verstellein-
heiten VD1E bestehen aus verchromten Stahl-
bzw. aus geschliffenen Edelstahl-Prazisionsrohren.
Die Endelemente aus Aluminium verbinden die
Rohre und bilden mit dem Schilitten eine solide
Linearfiihrung. Die mittig durchgehende Spindel ist
beidseitig kugelgelagert und versetzt den Einfach-
schlitten Uber die darin fixierte Spindelmutter in
eine lineare Bewegung.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kdnnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.
Je nach Anforderung wird das zu verstellende
Bauteil am Schlitten befestigt — oder der Schlitten
ist selbst am Anwendungsort verbaut, so dass
sich die komplette Verstelleinheit bewegt.

Zubehdrteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten beriicksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehdrt nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

RoHS konformes Produkt

tosrg | Vo
Ll
Endelement Schlitten
of
Zapfen z, < Zapfen z,
>
I Hub
| 1
C-=—i D -t Bt - A
>
S e r . 000
s + | ¢ +
N —_—
L i == R
+ | ¢ +
O oXC)
C—i Dt
Passfeder l !
I m,
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VD1E Doppelrohr-Verstelleinheiten mit einem Einfachschlitten

Blatt 2 von 4
Ansicht A-A Ansicht B-B Schnitt E-F
(Endelement auBen) (Endelement innen) (GroBe 30 bis 60)
ms Nut fir
d; ~ m, |~ | Positionssanzeiger | mg
—] (o]
il ) e A v et ) M|
‘ J& D {;./'\3 © L — e
© 1 1 0 T ] I 1
: Pl W24 |
> o > r— — 1
] AN S
IS 1 my == \ IS
m3 KU-Abdeckung Schnitt G-G
g (GroBe 18)
Sotmit -0 Sotin -5 g% i
(Endelemente) (Schlitten) ’ §$
m; | . d, ™7 TISg, f
5 TEKSON ene
* 4“:94 % [Ls
m7 "l S l<— m2
fur fur
Hub Schrauben Schrauben
d, 1 b d, d;* d,** ds de DIN 912 d, DIN 912 h, h,
18 ..420 | 28 6 - M5 53 - - - - 28 29
30 ...1500 [ 50 8 M 6 M 6 6,5 9 M5 10,5 M 6 52 54
40 ...2650 | 60 12 M 8 M8 8,5 185 M 6 183 M8 60 63
50 ..2760 | 72 12 M 10 M8 8,5 13,5 M 8 13,5 M 8 72 76
60 ...2740 | 80 14 M 10 M 10 10,5 13,5 M 8 16,5 M 10 86 90
d, h; h, hs I, I3 m, m, m; m, mg mg m,
18 1 14,5 0,75 3xb+, 81 2xb+, 68 - 20 - 20 18
30 2 27 0,85 3xb+, 130 2xb+, 114 92 30 35 30 42
40 3 31,5 1,05 3xb+, 180 2xb+, 160 132 39 38 39 62
50 4 38 1,2 3xb+, 206 2xb+, 184 150 46 50 46 62
60 4 45 1,35 3xb+, 240 2xb+, 216 185 55 60 55 74
Zubehor:
Passfeder Drehmoment-
d1 mg My S DIN 6885 stitze Klemmplatte | Positionsanzeiger Handrad
18 - 4,5 8 A2x2x12 | VZDD - VZPM - VZH
30 9,5 12 10 A2x2x12 - VZK VZPM (nur fir Hub < 1000 mm) VZPE VZH
40 12,5 12 13 Adx4x12 - VZK VZPM VZPE VZH
50 13 15 13 Adx4x12 - VZK VZPM VZPE VZH
60 14 16,5 17 A5x5x16 - VZK VZPM (nur fiir Trapezgewinde) VZPE VZH
* nutzbare Gewindetiefe beidseitig min. 2 x d, ** nutzbare Gewindetiefe min. 1,5 x d,
0 |NOCON inocon.de
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VD1E Doppelrohr-Verstelleinheiten mit einem Einfachschlitten

w

Werkstoff

Blatt 3 von 4

Aluminium - Stahl
* Fuhrungsrohre: Stahl verchromt

Aluminium - Stahl
* FUhrungsrohre: Stahl verchromt

* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet
* Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert

T T * Endel t hlitten: Alumini I hichtet
S * Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet S ndelemente / Schiitten um.|n|um"pu verbesc I? et
K . X Schwarz RAL 9005, Konstruktionsflachen: bearbeitet blank
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert ) ) ;
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
- Aluminium - Edelstahl
?EﬂLﬂszgoilesEtzz:stahl oschliffen 1.4301 * Fihrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301
ED 9 . 9 i EDS | * Endelemente / Schlitten: Aluminium pulverbeschichtet,

Schwarz RAL 9005, Konstruktionsflachen: bearbeitet blank
* Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert

Steigungsrichtung Spindel

r
RH Rechtsgewinde
LH Linksgewinde
Spindelsteigung
p .
Zapfendurch- Individuelle
Spindel | Trapez- Feingewinde | messer Zapfenlange B | Zapfenlange C | Zapfenlédnge D | Zapfenldnge E | Zapfenlange F | Zapfenléange
d1 0] gewinde | metrisch d2 |4 |5 |6 |7 |8 |9
18 | 10 3 1 6 16 30 46 - - 16...46
30 | 14 4 1 8 16 36 52 31 67 16...67
40 | 20 4 1 12 17 42 59 32 74 17..74
50 |20 4 1 12 18 42 60 33 75 18...75
60 | 24 5 1,5 14 19 42 61 34 76 19...76
Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Zapfen fur Klemmplatte und Handrad
Zapfen fur Handrad D E
e apten 1ur Handra (Drehmomentstitze fir d, =18 erforderlich) (nur fur d, = 30)
B a2
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
E Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger Gxx Individuelle Zapfenlange mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlédnge ohne Passfedernut
und Handrad (nur fir d, = 30) (fur xx Werte aus Spalte I, eintragen) (flir xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |,

Zapfenlange |,

Zapfenlange |,
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VD1E Doppelrohr-Verstelleinheiten mit einem Einfachschlitten Blatt 4 von 4

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger
A hne Zapf B | Zapfen fur H
Ohne Zapfen apfen fur Handrad © (Drehmomentstitze flir d, =18 erforderlich)

D

Zapfenlange |, Zapfenlange |,

Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Zapfen fur Klemmplatte und Handrad Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger
(Drehmomentstitze fir d, =18 erforderlich) (nur fir d, = 30) und Handrad (nur fir d, = 30)

Zapfenlange | Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Gxx Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut Hox Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut
(flir xx Werte aus Spalte |, eintragen) (fir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlénge |, Zapfenlange |,
ZUBEHOR
— Handrader VZH - siehe Seite 356
Nennschlissel ‘ Zusatzschlussel _

Positionsanzeiger VZPM / VZPE > siehe Seite 358 / 360
Klemmplatten VZK > siehe Seite 362
Drehmomentstiitzen VZDD - siehe Seite 368
Doppelrohr-Verstelleinheit ——— ‘ - Winkelgetriebe YLD > siehe Seite 378
Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370

BESTELLSCHLUSSEL | VD1E -d,-w-l,-r-p-2z,-2,

Rohrdurchmesser
Werkstoff

Hub AUF ANFRAGE
Steigungsrichtung Spindel

— Zusatzlich mitlaufende Schlitten

Spindelsteigung - Schlittenverbindungsplatten
Zapfen z, — Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Zapfen z, — Faltenbalgabdeckungen
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Doppelrohr-Verstelleinheiten mit einem Doppelschlitten

PRODUKTINFO

Die FUhrungsrohre der Doppelrohr-Verstellein-
heiten VD1D bestehen aus verchromten Stahl-
bzw. aus geschliffenen Edelstahl-Prazisionsrohren.
Die Endelemente aus Aluminium verbinden die
Rohre und bilden mit dem Schilitten eine solide
Linearfiihrung. Die mittig durchgehende Spindel ist
beidseitig kugelgelagert und versetzt den Doppel-
schlitten Uber die darin fixierte Spindelmutter in
eine lineare Bewegung.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kdnnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.
Durch den Doppelschlitten wird die Last auf vier
Fuhrungspunkte verteilt, wodurch die Belastung
weiter erhoht werden kann. Je nach Anforderung
wird das zu verstellende Bauteil am Schlitten
befestigt — oder der Schlitten ist selbst am
Anwendungsort verbaut, so dass sich die
komplette Verstelleinheit bewegt.

Zubehorteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten beriicksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehdrt nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

RoHS konformes Produkt

uuuuuuu

RoOS! Yo

Endelement © Schlitten

< /
} !

B T

| 1 ] |
o - # — | b
Tz f’% r== a==e ==
< Mg iy RN -
b E | \
Zapfen z, Zapfen z,
b
= |
—b—f s I S
* C—»! D—>i Bt - A
} oo
T o —R00 ©-©-9)
? ey of 1
o) + +
- & B =L
+ | 3 +
] - < ]
—x-cl eX-Xe
Passfeder } My, ! !
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VD1D Doppelrohr-Verstelleinheiten mit einem Doppelschlitten Blatt 2 von 4

Ansicht A-A Ansicht B-B Schnitt E-F
(Endelement auBen) (Endelement innen) (GroBe 30 bis 60)
ms Nut flr

ds - my _ Positionssanzeiger

S5 i~
‘ D -4} © # # ‘ — _¢
e () & = e WA
NB anm s A 5 | s
T 4 b ===
S 1 my ~_E
m3 KU-Abdeckung Schnitt G-G
“23 (GroBe 18)
Schnitt C-C Schnitt D-D
(Endelemente) (Schlitten)
my

%
Y BRY X
5 B0
1| A AT A
? —|[<a ds
my = sl
far far
Hub Schrauben Schrauben

d, [ I b d, d;* | d,~* | dg de DIN 912 d, DIN 912 dg h, h, h, h,
18 ...400 | 28 6 = M 5 53 |- = = = M 5 28 37 1 14,5
30 | ...1500 | 50 8 M 6 M 6 6,5 9 M5 105 | M6 M 6 52 64 2 27
40 | ...2500 | 60 12 M8 M8 85 | 135 | M6 1356 | M8 M8 60 75 3 31,5
50 | ..2630 | 72 12 M10 | M8 85 | 135 | M8 135 | M8 M 8 72 92 4 38
60 | ...2580 | 80 14 M10 |M10 | 10,5 |[1356 | M8 16,5 | M10 M10 | 86 106 4 45
d, |hs he I, I3 1, m, m, m; m, mg mg m, mg
18 [ 0,75 8 2xb+ |+, 81 81 b+ I+, 68 = 20 = 20 18 =

30 [ 0,85 10 2xb+1,+l, | 130 130 b+ I+, | 114 92 30 35 30 42 9,5
40 (1,05 12 2xb+1,+l, | 180 180 b+ I+, | 160 132 39 38 39 62 12,5
50 | 1,2 16 2xb+ 1+, | 206 206 b+ I+, | 184 150 46 50 46 62 13
60 | 1,35 16 2xb+ 1+, | 240 240 b+ I+, | 216 185 55 60 55 74 14

Zubehor:
Passfeder Drehmoment- | Klemm-

d1 My my,e myy S DIN 6885 stiitze platte Positionsanzeiger Handrad
18 4,5 68 52 8 A2x2x12 VZDD - VZPM - VZH
30 |12 114 80 10 A2x2x12 - VZK VZPM (nur fiir Hub < 1000 mm) VZPE | VZH
40 (12 160 120 13 Adx4x12 = VZK VZPM VZPE | VZH
50 | 15 184 134 13 A4x4x12 - VZK VZPM VZPE | VZH

60 | 16,5 216 160 17 A5x5x16 = VZK VZPM (nur flr Trapezgewinde) | VZPE | VZH

* nutzbare Gewindetiefe beidseitig min. 2 x d, ** nutzbare Gewindetiefe min. 1,5 x d,
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VD1D Doppelrohr-Verstelleinheiten mit einem Doppelschlitten

Blatt 3 von 4

Werkstoff
w
Aluminium - Stahl
Aluminium - Stahl uminium = St
. * Fihrungsrohre: Stahl verchromt
* Fuhrungsrohre: Stahl verchromt . - .
ST ) L . N . STS | * Endelemente / Schlitten: Aluminium pulverbeschichtet,
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet i . .
. R X Schwarz RAL 9005, Konstruktionsflachen: bearbeitet blank
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert ) ) .
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
- Aluminium - Edelstahl
AIuInlnlum - Edelstanl . * Flihrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301
* Fihrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301 R . .
ED . . X . i EDS |  Endelemente / Schlitten: Aluminium pulverbeschichtet,
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet i . .
+ Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305. kugelgelagert Schwarz RAL 9005, Konstruktionsflachen: bearbeitet blank
P 9 P ’ ' - Kugelgelag * Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert
Steigungsrichtung Spindel
r
RH Rechtsgewinde
LH Linksgewinde
Spindelsteigung
P .
Zapfendurch- Individuelle
Spindel | Trapez- | Feingewinde | messer Zapfenlange B | Zapfenldnge C | Zapfenldnge D | Zapfenldnge E | Zapfenlange F | Zapfenlange
d1 0] gewinde | metrisch d2 |5 |6 |7 |8 |9 |10
18 | 10 3 1 6 16 30 46 - - 16...46
30 | 14 4 1 8 16 36 52 31 67 16...67
40 | 20 4 1 12 17 42 59 32 74 17..74
50 |20 4 1 12 18 42 60 33 75 18...75
60 | 24 5 1,5 14 19 42 61 34 76 19..76
Zapfen
z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Zapfen fur Klemmplatte und Handrad
Zapfen fur Handrad E
e P (Drehmomentstitze fir d, =18 erforderlich) (nur fur d, = 30)
R
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange I,
E Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger Gxx Individuelle Zapfenlange mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlédnge ohne Passfedernut
und Handrad (nur fir d, = 30) (fur xx Werte aus Spalte |, eintragen) (flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |,

Zapfenlange |,

Zapfenlange |,
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VD1D Doppelrohr-Verstelleinheiten mit einem Doppelschlitten Blatt 4 von 4

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger
A hne Zapf B | Zapfen fur H
Ohne Zapfen apfen fur Handrad © (Drehmomentstitze flir d, =18 erforderlich)
Zapfenlange |, Zapfenlange |,
D Zapfen fir Positionsanzeiger und Handrad £ Zapfen fur Klemmplatte und Handrad £ Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger
(Drehmomentstitze flr d, =18 erforderlich) (nur far d, = 30) und Handrad (nur fir d, = 30)
D
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Gxx Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut Hox Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut
(flr xx Werte aus Spalte |, eintragen) (fir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
ho (<
Zapfenlange |, Zapfenlange I,
ZUBEHOR
— Handrader VZH - siehe Seite 356
Nennschlissel ‘ Zusatzschlissel _

Positionsanzeiger VZPM / VZPE > siehe Seite 358 / 360
Klemmplatten VZK > siehe Seite 362
Drehmomentstiitzen VZDD - siehe Seite 368
Doppelrohr-Verstelleinheit ——— ‘ - Winkelgetriebe YLD > siehe Seite 378
Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370

BESTELLSCHLUSSEL |VD1D-d,-w-l,-r-p-2,-2,

Rohrdurchmesser
Werkstoff

Hub AUF ANFRAGE
Steigungsrichtung Spindel

— Zusatzlich mitlaufende Schlitten

Spindelsteigung - Schlittenverbindungsplatten
Zapfen z, — Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Zapfen z, — Faltenbalgabdeckungen
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Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei gegenlaufigen Einzelschlitten

PRODUKTINFO

Die FUhrungsrohre der Doppelrohr-Verstellein-
heiten VD2E bestehen aus verchromten Stahl-
bzw. aus geschliffenen Edelstahl-Prazisionsrohren.
Die Endelemente aus Aluminium verbinden die
Rohre und bilden mit den Schlitten eine solide
Linearfiihrung. Die mittig durchgehende Spindel
besteht aus einem links- und einem rechtsteigen-
den Teil. Sie ist beidseitig kugelgelagert und
versetzt die Einfachschlitten Gber die darin
fixierten Spindelmuttern in eine lineare, gegen-
laufige Bewegung.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kdnnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.
Je nach Anforderung wird das zu verstellende
Bauteil am Schlitten befestigt — oder der Schlitten
ist selbst am Anwendungsort verbaut, so dass
sich die komplette Verstelleinheit bewegt.

Zubehdrteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten bericksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehort nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

RoHS konformes Produkt

uuuuuuu
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VD2E Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei gegenldufigen Einzelschlitten

Blatt 2 von 4
Ansicht A-A Ansicht B-B Schnitt E-F
(Endelement auBen) (Endelement innen) (GroBe 30 bis 60)
ms Nut flr
d; - my _ Positionssanzeiger i ms
— ] [s2) ©
e i R ey phosihes °l il
. 753 (TR & W72 E—¢
S Y | S J
INGARD, %_._t
| RSN s o
IS — my N e
mg KU-Abdeckung Schnitt G-G
g (GroBe 18)
Schnitt C-C Schnitt D-D = =
(Endelemente) (Schlitten) 1 s +
m; | d, [T™ 7] I8, f
G I 5
5 MKy Ko
‘ i ! !
? JLMJ ‘ I
m7 —>| S L— m2
far far
Hub Schrauben Schrauben
d, I b d, d,* d > dg de DIN 912 d, DIN 912 h, h,
18 ..420 | 28 6 = M 5 5,3 = = = = 28 29
30 ...750 | 50 8 M 6 M 6 6,5 9 M5 10,5 M 6 52 54
40 ...1250 [ 60 12 M8 M 8 8,5 13,5 M 6 13,5 M8 60 63
50 ..1300 [ 72 12 M 10 M8 8,5 13,5 M8 13,5 M8 72 76
60 ...1350 [ 80 14 M 10 M 10 10,5 13,5 M8 16,5 M 10 86 90
d, h; h, h; I, I; m, m, m, m, mg mg m,
18 1 14,5 0,75 4xb+2x1, | 81 3xb+2xl, | 68 = 20 = 20 18
30 2 27 0,85 4xb+2x1, | 130 3xb+2x1, | 114 92 30 35 30 42
40 3 31,5 1,05 4xb+2x1, | 180 3xb+2xl, | 160 132 39 38 39 62
50 4 38 1,2 4xb+2xl, | 206 3xb+2xl, | 184 150 46 50 46 62
60 4 45 1,35 4xb+2xl1, | 240 3xb+2xl, | 216 185 55 60 55 74
Zubehor:
Passfeder Drehmoment-
d, mg my S DIN 6885 stiitze Klemmplatte | Positionsanzeiger Handrad
18 = 4,5 8 A2x2x12 VZDD = VZPM = VZH
30 9,5 12 10 A2x2x12 - VZK VZPM (nur fir Hub < 1000 mm) VZPE VZH
40 12,5 12 13 Adx4x12 - VZK VZPM VZPE VZH
50 13 15 13 Adx4x12 - VZK VZPM VZPE VZH
60 14 16,5 17 A5x5x16 - VZK VZPM (nur fur Trapezgewinde) | VZPE VZH
* nutzbare Gewindetiefe beidseitig min. 2 x d, ** nutzbare Gewindetiefe min. 1,5 x d,
0 |NOCON inocon.de
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VD2E Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei gegenldufigen Einzelschlitten

Werkstoff
w

Blatt 3 von 4

Aluminium - Stahl
* Flihrungsrohre: Stahl verchromt

Aluminium - Stahl
* Fihrungsrohre: Stahl verchromt

* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet
* Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert

EDS

T T * Endel t hlitten: Alumini I hichtet
S * Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet S ndelemente / Schiitten um.|n|um"pu verbesc I(? et
. R X Schwarz RAL 9005, Konstruktionsflachen: bearbeitet blank
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert ) ) .
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
Aluminium - Edelstahl
Aluminium - Edelstahl
* Fuh hre: Edelstahl hliffen 1.4301
ED « Flihrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301 uhrungsrofre: Edelstahl, geschiffen 1.430

* Endelemente / Schlitten: Aluminium pulverbeschichtet,
Schwarz RAL 9005, Konstruktionsflachen: bearbeitet blank
* Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert

Steigungsrichtung Spindel

r
RH Rechtsgewinde
LH Linksgewinde
Spindelsteigung
P Zapfendurch- Individuelle
Spindel | Trapez- | Feingewinde | messer Zapfenldnge B | Zapfenldnge C | Zapfenldnge D | Zapfenlange E | Zapfenlange F | Zapfenlange
d1 0] gewinde | metrisch d2 |4 |5 |6 |7 |8 |9
18 | 10 3 1 6 16 30 46 - - 16...46
30 | 14 4 1 8 16 36 52 31 67 16...67
40 | 20 4 1 12 17 42 59 32 74 17..74
50 | 20 4 1 12 18 42 60 33 75 18...75
60 | 24 5 1,5 14 19 42 61 34 76 19...76
Zapfen
z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Zapfen fur Klemmplatte und Handrad
Zapfen fur Handrad D E
e apten 1ur Handra (Drehmomentstitze fir d, =18 erforderlich) (nur fur d, = 30)
B a2
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
E Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger Gxx Individuelle Zapfenlange mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlédnge ohne Passfedernut
und Handrad (nur fir d, = 30) (fur xx Werte aus Spalte I, eintragen) (flir xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |,

Zapfenlange |,

Zapfenlange |,
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VD2E Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei gegenldufigen Einzelschlitten Blatt 4 von 4

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger
A hne Zapf B | Zapfen fur H
Ohne Zapfen apfen fur Handrad © (Drehmomentstitze flir d, =18 erforderlich)

D

Zapfenlange |, Zapfenlange |,

Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Zapfen fur Klemmplatte und Handrad Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger
(Drehmomentstitze fir d, =18 erforderlich) (nur fir d, = 30) und Handrad (nur fir d, = 30)

Zapfenlange | Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Gxx Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut Hox Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut
(flir xx Werte aus Spalte |, eintragen) (fir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlénge |, Zapfenlange |,
ZUBEHOR
— Handrader VZH - siehe Seite 356
Nennschlissel ‘ Zusatzschlussel _

Positionsanzeiger VZPM / VZPE > siehe Seite 358 / 360
Klemmplatten VZK > siehe Seite 362
Drehmomentstiitzen VZDD - siehe Seite 368
Doppelrohr-Verstelleinheit ——— ‘ - Winkelgetriebe YLD > siehe Seite 378
Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370

BESTELLSCHLUSSEL | VD2E-d,-w-l,-r-p-2,-2,

Rohrdurchmesser
Werkstoff

Hub AUF ANFRAGE
Steigungsrichtung Spindel

— Zusatzlich mitlaufende Schlitten

Spindelsteigung - Schlittenverbindungsplatten
Zapfen z, — Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Zapfen z, — Faltenbalgabdeckungen
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Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei gegenlaufigen Doppelschlitten

PRODUKTINFO

Die Fuhrungsrohre der Doppelrohr-Verstellein-
heiten VD2D bestehen aus verchromten Stahl-
bzw. aus geschliffenen Edelstahl-Prézisionsrohren.
Die Endelemente aus Aluminium verbinden die
Rohre und bilden mit den Schlitten eine solide
Linearfuihrung. Die mittig durchgehende, beidseitig
kugelgelagerte Spindel besteht aus einem links- und
einem rechtssteigenden Teil. Die gleitgeflihrten
Doppelschlitten bewegen sich mittels der dort integ-
rierten Spindelmuttern gegenlaufig linear entlang
des Spindelsteigung.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kénnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.
Durch den Doppelschlitten wird die Last auf vier
Fihrungspunkte verteilt, wodurch die Belastung
weiter erhdht werden kann. Je nach Anforderung
wird das zu verstellende Bauteil am Schlitten
befestigt — oder der Schlitten ist selbst am
Anwendungsort verbaut, so dass sich die
komplette Verstelleinheit bewegt.

Zubehorteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten bericksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Léngen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehort nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

uuuuuuu

RoOS! Yo

Ol RoHS konformes Produkt
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VD2D Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei gegenléufigen Doppelschlitten Blatt 2 von 4

Ansicht A-A Ansicht B-B Schnitt E-F
(Endelement auBen) (Endelement innen) (GroBe 30 bis 60)
ms Nut.fl':'ll’ ‘ '

d, — my _Positionssanzeiger [ ms . °
e e i |
o N o [ T
E RO A = 1 a

NB anm s A 5 =i
T T ¥ of
] 1 my \ e

m3 KU-Abdeckung Schnitt G-G
g (GroBe 18)
Schnitt C-C Schnitt D-D
(Endelemente) (Schlitten)

fur far
Hub Schrauben Schrauben

d, [ I b d, d;* | d,~* | dg de DIN 912 d, DIN 912 dg h, h, h, h,
18 ...400 | 28 6 = M 5 53 |- = = = M 5 28 37 1 14,5
30 ...750 | 50 8 M 6 M 6 6,5 9 M5 105 | M6 M 6 52 64 2 27
40 | ...1100 | 60 12 M8 M8 85 | 135 | M6 1356 | M8 M8 60 75 3 31,5
50 | ..1165 | 72 12 M10 | M8 85 | 135 | M8 1356 | M8 M8 72 92 4 38
60 | ...1170 [ 80 14 M10 |M10 [ 10,5 | 135 | M8 16,5 | M 10 M10 | 86 106 4 45
d; |hs he I, ls ls m, m, m; m, ms Mg m, Mg
18 | 0,75 8 2xb+2xl,+2xI, | 81 81 b+2xl,+2xI, 68 - 20 - 20 18 -

30 | 0,85 10 2xb+2xl,+2xl, | 130 130 b+2xl,+2xl, | 114 92 30 35 30 42 9,5
40 | 1,05 12 2xb+2xl,+2xl, | 180 180 b+2xl,+2xl, | 160 132 39 38 39 62 12,5
50 | 1,2 16 2xb+2xl,+2xl, | 206 206 b+2xl,+2xl, | 184 150 46 50 46 62 13
60 | 1,35 16 2xb+2x1,+2xl, | 240 240 b+2xl,+2xl, | 216 185 55 60 55 74 14

Zubehor:
Passfeder Drehmoment- | Klemm-

d1 My my,e myy S DIN 6885 stiitze platte Positionsanzeiger Handrad
18 4,5 68 52 8 A2x2x12 VZDD - VZPM - VZH
30 |12 114 80 10 A2x2x12 - VZK VZPM (nur fur Hub < 1000 mm) VZPE | VZH
40 |12 160 120 13 Adx4x12 = VZK VZPM VZPE | VZH
50 | 15 184 134 13 Adx4x12 - VZK VZPM VZPE | VZH

60 | 16,5 216 160 17 A5x5x16 = VZK VZPM (nur fur Trapezgewinde) | VZPE | VZH

* nutzbare Gewindetiefe beidseitig min. 2 x d, ** nutzbare Gewindetiefe min. 1,5 x d,
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VD2D Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei gegenlaufigen Doppelschlitten

Blatt 3 von 4

Werkstoff
w
Aluminium - Stahl Aluminium - Stahl
. * Fihrungsrohre: Stahl verchromt
* Fuhrungsrohre: Stahl verchromt . - .
ST ) L . N . STS | * Endelemente / Schlitten: Aluminium pulverbeschichtet,
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet i . .
. R X Schwarz RAL 9005, Konstruktionsflachen: bearbeitet blank
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert ) ) .
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
- Aluminium - Edelstahl
AIuInlnlum - Edelstanl . * Flihrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301
* Fihrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301 R . .
ED . . X . i EDS |  Endelemente / Schlitten: Aluminium pulverbeschichtet,
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet i . .
+ Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305. kugelgelagert Schwarz RAL 9005, Konstruktionsflachen: bearbeitet blank
P 9 P ’ ' - Kugelgelag * Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert
Steigungsrichtung Spindel
r
RH Rechtsgewinde
LH Linksgewinde
Spindelsteigung
p .
Zapfendurch- Individuelle
Spindel | Trapez- | Feingewinde | messer Zapfenldnge B | Zapfenldnge C | Zapfenldnge D | Zapfenlange E | Zapfenlange F | Zapfenlange
d1 0] gewinde | metrisch d2 |5 IG |7 |8 |9 |1°
18 | 10 3 1 6 16 30 46 - - 16...46
30 | 14 4 1 8 16 36 52 31 67 16...67
40 | 20 4 1 12 17 42 59 32 74 17..74
50 | 20 4 1 12 18 42 60 33 75 18...75
60 | 24 5 1,5 14 19 42 61 34 76 19...76
Zapfen
z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Zapfen fur Klemmplatte und Handrad
Zapfen fur Handrad E
e P (Drehmomentstitze fir d, =18 erforderlich) (nur fur d, = 30)
R
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange I,
E Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger Gxx Individuelle Zapfenlange mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlédnge ohne Passfedernut
und Handrad (nur fir d, = 30) (fur xx Werte aus Spalte |, eintragen) (flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |,

Zapfenlange |,

Zapfenlange |,
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VD2D Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei gegenléufigen Doppelschlitten Blatt 4 von 4

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger
A hne Zapf B | Zapfen fur H
Ohne Zapfen apfen fur Handrad © (Drehmomentstitze flir d, =18 erforderlich)
Zapfenlange |, Zapfenlange |,
D Zapfen fir Positionsanzeiger und Handrad £ Zapfen fur Klemmplatte und Handrad £ Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger
(Drehmomentstitze flr d, =18 erforderlich) (nur far d, = 30) und Handrad (nur fir d, = 30)
D
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Gxx Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut Hox Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut
(flr xx Werte aus Spalte |, eintragen) (fir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
ho (<
Zapfenlange |, Zapfenlange I,
ZUBEHOR
— Handrader VZH - siehe Seite 356
Nennschlissel ‘ Zusatzschlissel _

Positionsanzeiger VZPM / VZPE > siehe Seite 358 / 360
Klemmplatten VZK > siehe Seite 362
Drehmomentstiitzen VZDD - siehe Seite 368
Doppelrohr-Verstelleinheit ——— ‘ - Winkelgetriebe YLD > siehe Seite 378
Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370

BESTELLSCHLUSSEL |VD2D -d,-w-l,-r-p-2z,-2,

Rohrdurchmesser
Werkstoff

Hub AUF ANFRAGE
Steigungsrichtung Spindel

— Zusatzlich mitlaufende Schlitten

Spindelsteigung - Schlittenverbindungsplatten
Zapfen z, — Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Zapfen z, — Faltenbalgabdeckungen
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Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei unabhangigen Einzelschlitten

PRODUKTINFO

Die FUhrungsrohre der Doppelrohr-Verstellein-
heiten VD3E bestehen aus verchromten Stahl-
bzw. aus geschliffenen Edelstahl-Prazisionsrohren.
Die Endelemente aus Aluminium verbinden die
Rohre und bilden mit den Schlitten eine solide
Linearfiihrung. Mittig verlaufen zwei unabhangige,
beidseitig kugelgelagerte Spindeln mit frei
wahlbaren Steigungsrichtungen. Die Einfachschlit-
ten bewegen sich mittels der dort integrierten
Spindelmuttern linear entlang der Spindel-
steigungen - unabhangig von der Gegenseite.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kdnnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden
Je nach Anforderung wird das zu verstellende
Bauteil am Schlitten befestigt — oder der Schlitten
ist selbst am Anwendungsort verbaut, so dass
sich die komplette Verstelleinheit bewegt.

Zubehdrteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten bericksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehort nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

RoHS konformes Produkt
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VD3E Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei unabhangigen Einzelschlitten

Ansicht A-A
(Endelement auBen)

el

|

ms

m4"/

Nut far
_Positionssanzeiger

#

763

T
Pan)
&

fe}

(Endelement innen)

Ansicht B-B

Blatt 2 von 4

Schnitt E-F
(GroBe 30 bis 60)

]
N2~ N
N

e
\"“/‘; _?}:— ——H
R AN, s
IS — my N e
mg KU-Abdeckung Schnitt G-G
©  (GroBe 18)
Schnitt C-C Schnitt D-D = =
(Endelemente) (Schlitten) 1 s +
m | m —S
2 | . d, 7 574 f
4.‘ s ’.; & # _>‘ [_7
- OO o
‘ § ! !
* _.‘ Lu‘l J ds _J b
m7 —>| S L— m2
far flr
Hub Hub Schrauben Schrauben
d, 1 1, b d, ds* d ds de DIN 912 d, DIN 912 h,
18 ...400 ...400 28 6 - M5 5,3 - - - 28
30 ...750 ...750 50 8 M 6 M6 6,5 9 M5 10,5 M 6 52
40 ...1150 ...1150 60 12 M 8 M8 8,5 13,5 M 6 18 M 8 60
50 ...1265 ...1265 72 12 M 10 M8 8,5 13,5 M 8 13,5 M8 72
60 ...1550 ...1550 80 14 M 10 M 10 10,5 13,5 M 8 16,5 M 10 86
d, h, h; h, hs s I m, m, m; m, mg Mg
18 29 1 14,5 0,75 5xb+l +l, | 81 4xb+l +l, | 68 - 20 - 20
30 54 2 27 0,85 5xb+l+l, | 130 4AXb+,+, 114 92 30 35 30
40 63 S SiIp5) 1,05 5xb+l,+l, | 180 4xb+,+, 160 132 39 38 39
50 76 4 38 1,2 5xb+l,+l, | 206 4Xb+,+l, 184 150 46 50 46
60 90 4 45 1,35 5xb+l,+l, | 240 4xb++, 216 185 55 60 55
Zubehor:
Passfeder Drehmoment-
d1 m, mg My S DIN 6885 stitze Klemmplatte | Positionsanzeiger Handrad
18 18 - 4.5 8 A2x2x12 VZDD - VZPM - VZH
30 42 9,5 12 10 A2x2x12 - VZK VZPM (nur fiir Hub < 1000 mm) VZPE VZH
40 62 12,5 12 13 Adx4x12 - VZK VZPM VZPE VZH
50 62 13 15 13 Adx4x12 - VZK VZPM VZPE VZH
60 74 14 16,5 17 A5x5x16 - VZK VZPM (nur fur Trapezgewinde) | VZPE VZH
* nutzbare Gewindetiefe beidseitig min. 2 x d, ** nutzbare Gewindetiefe min. 1,5 x d,
0 |NOCON inocon.de 309



VD3E Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei unabhangigen Einzelschlitten

Werkstoff
w

Blatt 3 von 4

Aluminium - Stahl
* Flihrungsrohre: Stahl verchromt

Aluminium - Stahl
* Fihrungsrohre: Stahl verchromt

* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet
* Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert

ST * Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet Sl ° Endelementa / Schiitten: AIum.|n|um"pulverbesch|(?htet,
. K K Schwarz RAL 9005, Konstruktionsflachen: bearbeitet blank
*Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert ) ) .
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
- Aluminium - Edelstahl
.A:E[:E::rn;;oi(::lijz:stahl oschiiffen 1.4301 * Fuhrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301
ED 9 . ' 9 ’ EDS | * Endelemente / Schlitten: Aluminium pulverbeschichtet,

Schwarz RAL 9005, Konstruktionsflachen: bearbeitet blank
* Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert

Steigungsrichtung Spindel

r
RH Rechtsgewinde
LH Linksgewinde
Spindelsteigung Spindelsteigung
P4 P2 . . . . .
Zapfendurch- | Zapfenlange | Zapfenldnge | Zapfenldnge |Zapfenlange | Individuelle
Spindel | Trapez- | Feingewinde | Trapez- Feingewinde | messer B D E F Zapfenlange
d1 0] gewinde | metrisch gewinde | metrisch d2 |4 |6 |7 |8 |9
18 | 10 3 1 3 1 6 16 46 - - 16...46
30 | 14 4 1 4 1 8 16 52 31 67 16...67
40 | 20 4 1 4 1 12 17 59 32 74 17..74
50 |20 4 1 4 1 12 18 60 33 75 18...75
60 | 24 5 1,5 5 1,5 14 19 61 34 76 19..76
Zapfen
z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger & Handrad Zapfen fur Klemmplatte & Handrad
Zapfen fur Handrad D E
e apten 1ur Handra (Drehmomentstitze fir d, =18 erforderlich) (nur fur d, = 30)
B a2
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
E Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger & Gxx Individuelle Zapfenlange mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlédnge ohne Passfedernut
Handrad (nur fur d, = 30) (fur xx Werte aus Spalte I, eintragen) (flir xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |,

Zapfenlange |,

Zapfenlange |,
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VD3E Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei unabhangigen Einzelschlitten Blatt 4 von 4

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger & Handrad Zapfen fur Klemmplatte & Handrad
B Zapfen fur H D E
apfen fur Handrad (Drehmomentstutze fir d, =18 erforderlich) (nur fur d, = 30)

(D (D
Zapfenlange |, Zapfenlange | Zapfenldnge |,
£ Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger Gxx Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlange ohne Passfedernut
& Handrad (nur fir d, = 30) (fr xx Werte aus Spalte |, eintragen) (flir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Nennschlussel ‘ Zusatzschlissel
ZUBEHOR

BESTELLSCHLUSSEL | VD3E - d1 -W - |1 = |2 = =-P1-Zy-r-pP-2,
— Handrader VZH > s. Seite 356
Positionsanzeiger VZPM / VZPE > s. Seite 358/360

Doppelrohr-Verstelleinheit — ‘
Rohrdurchmesser Klemmplatten VZK > s. Seite 362
Werkstoff Drehmomentstiitzen VZDD > s. Seite 368
Hub I, - Winkelgetriebe YLD > s. Seite 378
Ubertragungseinheiten VA > s. Seite 370

Hub 1,
Steigungsrichtung r,

Spindelsteigung p, AUF ANFRAGE

Zapfen z,

— Zusétzlich mitlaufende Schlitten
Schlittenverbindungsplatten
Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Faltenbalgabdeckungen

Steigungsrichtung .

2

Spindelsteigung p,

Zapfen z,
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Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei unabhangigen Doppelschlitten

PRODUKTINFO

Die Fuhrungsrohre der Doppelrohr-Verstellein-
heiten VD3D bestehen aus verchromten Stahl-
bzw. aus geschliffenen Edelstahl-Prézisionsrohren.
Die Endelemente aus Aluminium verbinden die
Rohre und bilden mit den Schlitten eine solide
Linearflhrung. Mittig verlaufen zwei unabhangige,
beidseitig kugelgelagerte Spindeln mit frei wahl-
baren Steigungsrichtungen. So lassen sich die
Doppelschlitten mittels der dort integrierten
Spindelmuttern unabhangig voneinander linear
bewegen.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kdnnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.
Durch den Doppelschlitten wird die Last auf vier
Fuhrungspunkte verteilt, wodurch die Belastung
weiter erhdht werden kann. Je nach Anforderung
wird das zu verstellende Bauteil am Schlitten
befestigt — oder der Schlitten ist selbst am
Anwendungsort verbaut, so dass sich die
komplette Verstelleinheit bewegt.

Zubehorteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten bericksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Léangen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehort nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

uuuuuuu
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Ol RoHS konformes Produkt
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C Dt B A

R R 2

=]
NN
&

= = e L e == L o
+ S + +
TS doede O
1@ CRCRE) eRcRe)
C-—i D -t B A
Passfeder ‘ | | |
= Mio
r m1 1

312 inocon.de O |NOCON



VD3D Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei unabhangigen Doppelschlitten

Ansicht A-A
(Endelement auBen)

g

ms

_>m4’<~

Nut fur
_Positionssanzeiger

7oy

ah
L2

| ~—

= My

I

ms

Schnitt C-C

(Endelemente)

my

e
AN

gf

KU-Abdeckung

S

DO

—

Ansicht B-B

(Endelement innen)

# E—‘>! G—»i

‘

Schnitt D-D
(Schlitten)

H) ©
T L

Schnitt E-F
(GroBe 30 bis 60)

Schnitt G-G
(GroBe 18)

v L

Blatt 2 von 4

i
SEyEL =0
sl m,
fur fur
Hub Hub Schrauben Schrauben

d, 1 1, b d, ds* d,* ds de DIN 912 d, DIN 912 h,

18 ...450 ...450 | 28 6 = M5 5,3 = = = = 28

30 ...750 ...750 | 50 8 M 6 M 6 6,5 9 M5 10,5 M 6 52

40 ..1030 | ...1030 |60 12 M8 M8 8,5 13,5 M 6 13,5 M8 60

50 ..1130 | ..1130 | 72 12 M 10 M 8 8,5 13,5 M 8 13,5 M 8 72

60 ...1550 | ...1550 | 80 14 M 10 M 10 10,5 13,5 M 8 16,5 M 10 86

d, h, |hy |hy |hs [he |Ig L |l m, m, m; m, m; Mg mM; Mg
18 37 |1 14,5 0,75 | 8 | 3xb+2xl+l+l, | 81| 81| 2xb+2xl++,| 68 | - 20 - 20 18 -
30 64 | 2 27 10,8510 | 3xb+2xl+l+l, | 130 | 130 | 2xb+2xI .+l +l, | 114 92 | 30 35 30 42 9,5
40 75 | 3 31,5 1,05 | 12 | 3xb+2xl+l,+l, | 180 | 180 | 2xb+2xI+l,+l,| 160 | 132 | 39 38 39 62 12,5
50 92 | 4 38 1,2 |16 | 3xb+2xl+l,+l, | 206 | 206 | 2xb+2xI -+l +l,| 184 | 150 | 46 50 46 62 13
60 106 | 4 45 11,35 | 16 | 3xb+2xl+l,+l, | 240 | 240 | 2xb+2xI+l,+l,| 216 | 185 | 55 60 55 74 14

Zubehor:
Passfeder Drehmoment-

d1 My My myy S DIN 6885 stitze Klemmplatte | Positionsanzeiger Handrad
18 4,5 68 52 8 A2x2x12 VZDD - VZPM - VZH
30 12 114 80 10 A2x2x12 - VZK VZPM (nur fiir Hub < 1000 mm) VZPE VZH
40 12 160 120 13 Adx4x12 - VZK VZPM VZPE VZH

50 15 184 134 13 Adx4x12 - VZK VZPM VZPE VZH

60 16,5 216 160 17 A5x5x16 - VZK VZPM (nur fur Trapezgewinde) | VZPE VZH

* nutzbare Gewindetiefe beidseitig min. 2 x d, ** nutzbare Gewindetiefe min. 1,5 x d,
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VD3D Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei unabhangigen Doppelschlitten

Werkstoff
w

Blatt 3 von 4

Aluminium - Stahl
* Flihrungsrohre: Stahl verchromt

Aluminium - Stahl
* Fihrungsrohre: Stahl verchromt

* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet
* Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert

T T * Endel t hlitten: Alumini I hichtet
S * Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet S ndelemente / Schiitten um.|n|um"pu verbesc I(? et
. R X Schwarz RAL 9005, Konstruktionsflachen: bearbeitet blank
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert ) ) .
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
- Aluminium - Edelstahl
.A:E[:E::rn;;oi(::lijz:stahl oschiiffen 1.4301 * Fuhrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301
ED 9 . ' 9 ’ EDS | * Endelemente / Schlitten: Aluminium pulverbeschichtet,

Schwarz RAL 9005, Konstruktionsflachen: bearbeitet blank
* Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert

Steigungsrichtung Spindel
r

RH Rechtsgewinde

LH Linksgewinde

Spindelsteigung Spindelsteigung
P4 P2 . . . ) .
Zapfendurch- | Zapfenldnge | Zapfenldnge | Zapfenlange | Zapfenldnge | Individuelle
Spindel | Trapez- | Feingewinde | Trapez- | Feingewinde | messer B D E F Zapfenlange
d1 0] gewinde | metrisch gewinde | metrisch d2 |6 |7 |8 |9 |10
18 | 10 3 1 3 1 6 16 46 - - 16...46
30 | 14 4 1 4 1 8 16 52 31 67 16...67
40 | 20 4 1 4 1 12 17 59 32 74 17..74
50 | 20 4 1 4 1 12 18 60 33 75 18...75
60 | 24 5 1,5 5 1,5 14 19 61 34 76 19...76
Zapfen
z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Zapfen fur Klemmplatte und Handrad
Zapfen fur Handrad D E
e apten 1ur Handra (Drehmomentstitze fir d, =18 erforderlich) (nur fur d, = 30)
B a2
Zapfenlange | Zapfenlange |, Zapfenlange I,
E Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger Gxx Individuelle Zapfenlange mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlédnge ohne Passfedernut
und Handrad (nur fir d, = 30) (fur xx Werte aus Spalte |, eintragen) (flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |,

Zapfenlange |,

Zapfenlange |,
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VD3D Doppelrohr-Verstelleinheiten mit zwei unabhangigen Doppelschlitten Blatt 4 von 4

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Zapfen fur Klemmplatte und Handrad
B Zapfen fir Handrad D E
apten iurnandra (Drehmomentstutze fir d, =18 erforderlich) (nur fur d, = 30)

(D (D
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenldnge |,
£ Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger Gxx Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlange ohne Passfedernut
und Handrad (nur fiir d, = 30) (fr xx Werte aus Spalte |, eintragen) (flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Nennschlussel ‘ Zusatzschlissel
BESTELLSCHLUSSEL |VD3D - d,-W -1, -l -1y =Py -2, -, - Py - 2, ZUBEHOR

— Handrader VZH > s. Seite 356
Positionsanzeiger VZPM / VZPE > s. Seite 358/360

Doppelrohr-Verstelleinheit — ‘
Rohrdurchmesser Klemmplatten VZK > s. Seite 362
Werkstoff Drehmomentstiitzen VZDD > s. Seite 368
Hub I, - Winkelgetriebe YLD > s. Seite 378
Ubertragungseinheiten VA > s. Seite 370

Hub 1,
Steigungsrichtung r,

Spindelsteigung p, AUF ANFRAGE

Zapfen z,

— Zusétzlich mitlaufende Schlitten
Schlittenverbindungsplatten
Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Faltenbalgabdeckungen

Steigungsrichtung .

2

Spindelsteigung p,

Zapfen z,
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Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten / Produktiibersicht

Bei héheren Anforderungen an die
FlUhrungsgenauigkeit empfiehlt sich der
Einsatz von Prazisions-Doppelrohr-
Lineareinheiten aus der Produktgruppe
»,Doppelrohr-Verstelleinheiten 2C“. Die
Rundfiihrungen sind tber einen Konus
kraftschlUssig in den Endelementen
befestigt, wodurch eine héhere Prazision
erzielt wird.

Die Rundfiihrungen der Préazisions-
Doppelrohr-Lineareinheiten werden
wahlweise aus verchromten Stahl- oder
blanken Edelstahl-Prézisionsrohren bzw.
aus hartverchromten und geschliffenen
Vollwellen geliefert.

Die mittig verbaute, beidseitig kugelgela-
gerte Spindel kann als Trapezgewinde-,
Feingewinde- sowie als Kugelumlauf-
spindel ausgefiihrt sein. Die Kraftiber-
tragung zwischen Kugelumlaufspindel
und Kugelgewindemutter erfolgt Uber
Walzkorper. Das erméglicht, den
Kugelgewindetrieb spielfrei einzustellen
und eine héhere Genauigkeit der
Verstellbewegung zu erreichen. Der
geringere Rollwiderstand reduziert
zudem den VerschleiB und die Antriebs-
leistung.

Die Schlitten sind je nach Ausstattung
gleit- oder wélzgefiihrt.

Waélzfihrung der Prézisions-Doppelrohr-Lineareinheiten

Prézisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit Kugelumlaufspindel 3 -t

Die Prazisions-Doppelrohr-Linearein-
heiten sind jeweils mit Einzel- bzw.
Doppelschlitten erhéltlich und in drei
Typen differenzierbar.

e Verstelleinheiten mit einem
Schilitten: ein Verfahrschlitten wird
entsprechend der Spindelsteigung
entlang der Rundflihrung bewegt.

e  Verstelleinheiten mit zwei
gegenlaufigen Schlitten: zwei
Verfahrschlitten bewegen sich
infolge von unterschiedlicher
Steigungsrichtung symmetrisch
entlang der Rundflihrung.

e  Verstelleinheiten mit zwei
unabhangigen Schlitten: zwei
Verfahrschlitten bewegen sich
infolge getrennter Spindeln
unabhangig entlang der Rund-
fuhrung.
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Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten / Produktiibersicht

mit Einzelschlitten mit Doppelschlitten mit Kugelumlaufspindel
Prazisions- PD1E PD1D PD1DK
Doppe'rohr- S. 318 S. 322 S. 326
Lineareinheiten ) - R
mit einem Schlitten N (q;a

=
Prazisions- PD2E 2 %] | PD2D
Doppelrohr- S. 330 S. 334
Lineareinheiten i
mit zwei gegenlaufigen ) %, < % o g -
Schlitten %% ;}_%’/,gr 3 %)g
Prazisions- PD3E g PD3D
Doppe|rohr- S. 342 S. 346
Lineareinheiten . . )
mit zwei unabhanigen .- %% - .
. . o ¢ - Z %’ i - a‘ﬁ

Schlitten g{é% , ‘)_W ) O BT

Induviduelle Kundenlésungen, abweichend zu den hier aufgefiihrten Ausfiihrungen, kénnen auf Anfrage nach
Wunsch gefertigt werden.

Als mogliches Zubehor fur die Doppelrohr-Verstelleinheiten stehen Handrader in unterschiedlichen Bauarten, Stellungs-
anzeiger zur Positionsanzeige und Klemmplatten zur Spindelklemmung bereit. Das Zubehor ist auf den Nenndurch-
messer der jeweiligen Verstelleinheit abgestimmt und befindet sich in der Produktgruppe 2D.

Doppelrohr-Verstelleinheiten nehmen hohe Krafte und Drehmomente auf. Je nach Ausstattung ergeben sich unter-
schiedliche Prazisionsstufen, die flexibel und anpassbar in vielfaltigen Anwendungsbereichen des Maschinen- und
Anlagenbaus eingesetzt werden, etwa fur die Hohen- und Formatverstellung.

Eine Betriebsanleitung mit Hinweisen zur Montage finden Sie als Download auf unserer Website unter
inocon.de/de/service.
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Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit einem Einzelschlitten

PRODUKTINFO

Die Rundflihrungen der Préazisions-Doppelrohr-
Lineareinheiten PD1E sind entweder als Rohre
oder Vollwellen verfliigbar. Sie bestehen aus
verchromtem bzw. hartverchromtem Stahl- oder
aus geschliffenem Edelstahl. Die Endelemente aus
Aluminium verbinden die Rohre bzw. Vollwellen
und bilden mit dem Schlitten eine prazise Linear-
fuhrung. Die mittig durchgehende Spindel verflgt
Uber ein Trapez- bzw. Feingewinde und ist beid-
seitig kugelgelagert. Der Einfachschlitten bewegt
sich mittels der dort integrierten Spindelmutter
linear entlang der Spindelsteigung. Der Einfach-
schlitten ist entweder gleit- oder wélzgefihrt.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kdnnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.
Je nach Anforderung wird das zu verstellende
Bauteil am Schlitten befestigt — oder der Schlitten
ist selbst am Anwendungsort verbaut, so dass sich
die komplette Verstelleinheit bewegt.

Zubehorteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten berticksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehdrt nicht zum Lieferumfang der Verstell-

einheiten.
......... RoHS konformes Produkt
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PD1E Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit einem Einzelschlitten Blatt 2 von 4

Ansicht A-A Ansicht B-B Schnitt E-E
(Endelement auBen) (Endelement innen) (GroBe 30 bis 60)
mg
:l m4 <—d3 m3
EwI F ke
] ; *
& t 1
& I o BB —F
[te} o O
€ € 77777
: L_% Z
N~
0! ©
Ef '
KU-Abdeckung Schnitt F-F
(GroBe 30 bis 60)
ds_ - =
-61 777 -cc’
I B epep———
Schnitt F-F
(GroBe 18)
Schnitt C-C Schnitt D-D
(Endelemente) (Schlitten)
fur far far
Hub Schrauben Schrauben Schrauben
d, I b d, d, d, ds ds DIN 912 d;, |ds DINo dy, |dy, DINo12
18 ...420 | 28 6 - M5 oI5 10 M5 - - - - - -
25* ...1500 [ 50 8 M 6 M 6 6,1 10,5 M 6 55 10 M5 6,6 11 M 6
30 ...1500 [ 50 8 M 6 M 6 6,6 11 M 6 55 10 M5 6,6 11 M6
40 ...2650 | 60 12 M 8 M 8 8,4*/9 | 13,5*/15 | M8 6,6 11 M 6 86135 M8
50 ..2760 |72 12 M 10 M 8 9 15 M 8 9 13,5 | M8 9 13,5 | M8
60 ...2740 | 80 14 M 10 M 10 10,5 16,5 M 10 9 13,5 | M8 11 16,5 | M 10
d, h, h, hs h, I, I3 m, m, m; m, mg mg My
18 28 29 1 14,5 3xb+l, 81 2xb+, 68 - 20 - 20 18
25* 52 54 2 27 3xb+l, 130 2xb+l, | 114 97 30 35 30 42
30 52 54 2 27 3xb+l, 130 2xb+l, | 114 92 30 35 30 42
40 60 63 3 31,5 3xb+l, 180 2xb+l, | 160 138*/132 | 39 38 39 52*/ 62
50 72 76 4 38 3xb+l, 206 2xb+l, | 184 150 46 50 46 62
60 86 90 4 45 3xb+l, 240 2xb+l, | 216 185 59 60 59) 74
Zubehor:
Passfeder Drehmoment-
d1 mg (11 P DIN 6885 stiitze Positionsanzeiger Handrad
18 - 4,5 A2x2x12 VZDD VZPM - VZH
25* 9,5 12 A2x2x12 - VZPM (nur fiir Hub < 1000 mm) | VZPE VZH
30 9,5 12 A2x2x12 - VZPM (nur fiir Hub < 1000 mm) | VZPE VZH
40 12,5 12 Adx4x12 - VZPM VZPE VZH
50 13 15 Adx4x12 - VZPM VZPE VZH
60 15 17,5 A5x5x16 - VZPM (nur fiir Trapezgewinde) | VZPE VZH

* nur fir Ausstattung a = 2ST / 2ED
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PD1E Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit einem Einzelschlitten Blatt 3 von 4

Ausstattung
a
Doppelvollwellen-Walzfiihrung / Trapezgewindetrieb
Doppelrohr-Gleitflhrung / Trapezgewindetrieb (nuf?ﬂrvd lN25 und d z_u40)u 9 pezgew! I
* Fuh hre: Stahl hromt o T
1ST uhrungsrofre: S a. vere ron.1 ) . N . 28T | * Fuhrungsvollwellen: Stahl geschliffen und hartverchromt
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet i . . .
. R X * Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefréaste Bauteile
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert . ) )
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
D Ivollwellen-Walzfiih Ti indetri
Doppelrohr-Gleitflihrung / Trapezgewindetrieb (n?J??i]er\:io lNQeSe;nd jz_u4(;‘)ung / Trapezgewindetrieb
* Filhrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301 ) T T ) ) ) )
1ED ) . . . . 2ED | * Fuhrungsvollwellen: Edelstahl induktiv gehértet und geschliffen
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet i . N .
+ Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305. kugelgelagert * Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefréste Bauteile
P o P ’ ' » Ugelgelag * Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert
Steigungsrichtung Spindel / Klemmung
r
RH Rechtsgewinde
RHK | Rechtsgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
LH Linksgewinde
LHK | Linksgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
Spindelsteigung
P -
Zapfendurch- Individuelle
Spindel Trapezgewinde Fe|ngeW|nde messer Zapfenlange B Zapfenlange C Zapfenldnge D Zapfenlange
d, (7] metrisch d, I, Is le I,
18 | 10 3 1 6 16 30 46 16...46
25 | 14 4 1 8 16 36 52 16...67
30 | 14 4 1 8 16 36 52 16...67
40 | 20 4 1 12 17 42 59 17..74
50 |20 4 1 12 18 42 60 18...75
60 |24 5) 1,5 14 19 42 61 19...76
Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut
Zapfen fur H D
e apfen fur Handrad (Drehmomentstutze flr d, =18 erforderlich) Gxx (fir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
R
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Hox Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut
(flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |,
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PD1E Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit einem Einzelschlitten Blatt 4 von 4

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger
A | Ohne Zapf B | Zapfen fir Handrad C
ne Zapfen apfen fir Handrax (Drehmomentstiitze fiir d, =18 erforderlich)
Zapfenlange |, Zapfenlange |,
D Zapfen firr Positionsanzeiger und Handrad Gxx Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlange ohne Passfedernut
(Drehmomentstltze fir d, =18 erforderlich) (fr xx Werte aus Spalte |, eintragen) (flir xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,

ZUBEHOR
— Handrader VZH > siehe Seite 356

Nennschlissel | Zusatzschiiissel - Positionsanzeiger VZPM / VZPE - siehe Seite 358 / 360
BESTELLSCHLUSSEL PD1E-d,-a-l,-r-p-2z,-2, - Drehmomentstiitzen VZDD - siehe Seite 368
— Winkelgetriebe YLD - siehe Seite 378
Doppelrohr-Lineareinheit - | ‘ — Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370
Rohrdurchmesser
Ausstattung AUF ANFRAGE
Hub

— Zusétzlich mitlaufende Schlitten
Schlittenverbindungsplatten
Spindelsteigung - Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Zapfen z, Faltenbalgabdeckungen

Komplette Lineareinheit aus Edelstahl

Steigungsrichtung Spindel

Zapfen z,
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Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit einem Doppelschlitten

PRODUKTINFO

Die Fuhrungsrohre der Prazisions-Doppelrohr-
Lineareinheiten PD1D bestehen aus verchromten
Stahl- bzw. aus geschliffenen Edelstahl-Prazisions-
rohren. Die Endelemente aus Aluminium verbinden
die Rohre und bilden mit dem Schlitten eine prazise
Linearfihrung. Die mittig durchgehende Spindel
verfligt Uber ein Trapez- bzw. Feingewinde und ist
beidseitig kugelgelagert. Der gleitgefiihrte Doppel-
schlitten bewegt sich mittels der dort integrierten
Spindelmutter linear entlang des Spindelgewindes.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kdnnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.
Durch den Doppelschlitten wird die Last auf vier
Flhrungspunkte verteilt, wodurch die Belastung
weiter erhdht werden kann.

Zubehdrteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten berlcksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehort nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

RoHS konformes Produkt

uuuuuuu
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PD1D Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit einem Doppelschlitten Blatt 2 von 4

Ansicht A-A Ansicht B-B Schnitt E-E
(Endelement auBen) (Endelement innen) (GroBe 30 bis 60)

L m3 d
my 3 ms
E»l F:! I5¢)
&

i + _ 1
L R N9 ~Q ~ I o Pooroa
© Yo} Yo}
¢ | e ¢ 1O D e 4N
_? 2O 7 @ @ | ===
| ’ ~
0| ©
E .
KU-Abdeckung Schnitt F-F
(GroBe 30 bis 60)
m
R g ——2—'—‘ S
NN ’ T __f
VP Schnitt F-F
(GroBe 18)
Vi
/ / =
Schnitt C-C Schnitt D-D
(Endelemente) (Schlitten)
flr fur fur
Hub Schrauben Schrauben Schrauben
d, 1 b d, d, d, dg de DIN 912 d, dg DIN 912 dy d,o DIN 912
18 ...400 |28 6 - M5 55 |10 M5 - - - - - -
30 ...1500 | 50 8 M6 M 6 6,6 | 11 M 6 55 10 M5 6,6 11 M 6
40 ...2500 [ 60 12 M8 | M8 9 15 M 8 6,6 11 M 6 86 |135 | M8
50 ...2630 |72 12 M10 | M8 9 15 M8 9 13,5 M8 9 13,5 M8
60 ...2580 | 80 14 M10 | M10 | 10,5 | 16,5 | M10 9 189 M8 11 16,5 M 10
d, h, h, h; h, hs I, I3 I m, m, m; m, mg mg
18 28 37 1 14,5 8 2xb+l +l, | 81 81 b+, +, 68 - 20 - 20
30 52 64 2 27 10 2xb+l,+l, | 130 130 b+, +l, 114 92 30 35 30
40 60 75 S BilE5] 12 2xb+l,+l, | 180 180 b+, +l, 160 132 39 38 39
50 72 92 4 38 16 2xb+l,+l, | 206 206 b+, +l, 184 150 46 50 46
60 86 106 4 45 16 2xb+l,+l, | 240 240 b+, +l, 216 185 55 60 55
Zubehor:
Passfeder Drehmoment-
d1 m, Mmg My mye |Myy |DIN 6885 stiitze Positionsanzeiger Handrad
18 18 - 4,5 68 52 A2x2x12 VZDD VZPM - VZH
30 42 95 |12 114 80 A2x2x12 - VZPM (nur fiir Hub < 1000 mm) VZPE VZH
40 62 12,5 | 12 160 120 Adx4x12 - VZPM VZPE VZH
50 62 13 15 184 134 Adx4x12 - VZPM VZPE VZH
60 74 15 17,5 | 216 160 A5x5x16 - VZPM (nur fiir Trapezgewinde) VZPE VZH
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PD1D Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit einem Doppelschlitten Blatt 3 von 4
Ausstattung
a
Doppelrohr-Gleitflihrung / Trapezgewindetrieb
1sT * Flihrungsrohre: Stahl verchromt
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsfldchen: bearbeitet
« Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
Doppelrohr-Gleitfiihrung / Trapezgewindetrieb
1ED * Fuhrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsfldchen: bearbeitet
* Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert
Steigungsrichtung Spindel / Klemmung
r
RH Rechtsgewinde
RHK | Rechtsgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
LH Linksgewinde
LHK | Linksgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
Spindelsteigung
P Zapfendurch- Individuelle
d Séplndel Trapezgewinde ;e;?rgigseé/;/‘lmde gesser IZapfenlange B IZapfenlange C IZapfenIange D IZ.a\pfenlange
1 2 5 6 7 8
18 10 3 1 6 16 30 48 16...46
30 14 4 1 8 16 36 52 16...67
40 20 4 1 12 17 42 59 17..74
50 20 4 1 12 18 42 60 18...75
60 24 5) 1,5 14 19 42 61 19...76
Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Individuelle Zapfenlange mit Passfedernut
Zapfen fur H D
e apfen fir Handrad (Drehmomentstutze flr d, =18 erforderlich) Goxx (flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)
BB
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange I,
Hxx Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut
(fir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |,
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PD1D Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit einem Doppelschlitten Blatt 4 von 4

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger
A | Ohne Zapf B | Zapfen fir Handrad C
ne Zapfen apfen fir Handrax (Drehmomentstiitze fiir d, =18 erforderlich)
Zapfenlange |, Zapfenlange |,
D Zapfen firr Positionsanzeiger und Handrad Gxx Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlange ohne Passfedernut
(Drehmomentstltze fir d, =18 erforderlich) (fr xx Werte aus Spalte |, eintragen) (flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,

ZUBEHOR
— Handrader VZH > siehe Seite 356

Nennschlissel | Zusatzschiiissel - Positionsanzeiger VZPM / VZPE - siehe Seite 358 / 360
BESTELLSCHLUSSEL PDID-d,-a-l,-r-p-2, -2, - Drehmomentstiitzen VZDD - siehe Seite 368
— Winkelgetriebe YLD - siehe Seite 378
Doppelrohr-Lineareinheit - | ‘ — Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370
Rohrdurchmesser
Ausstattung AUF ANFRAGE
Hub

— Zusétzlich mitlaufende Schlitten
Schlittenverbindungsplatten
Spindelsteigung - Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Zapfen z, Faltenbalgabdeckungen

Komplette Lineareinheit aus Edelstahl

Steigungsrichtung Spindel

Zapfen z,
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Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten

mit einem Doppelschlitten und Kugelumlaufspindel

PRODUKTINFO

Die Rundflihrungen der Préazisions-Doppelrohr-
Lineareinheiten PD1DK bestehen aus hartver-
chromten Stahl bzw. aus geschliffenen Edel-
stahl-Vollwellen. Die Aluminium-CNC-Endelemente
verbinden die Vollwellen und bilden mit dem
Schlitten eine sehr prazise Linearfihrung. Mittig ist
eine durchgehende, gewirbelte oder gerollte
Kugelumlaufspindel verbaut. Der walzgefihrte
Doppelschlitten bewegt sich mittels der dort
integrierten Kugelgewindemutter linear entlang der
Spindelsteigung.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kdnnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.
Durch den Doppelschlitten wird die Last auf vier
Flhrungspunkte verteilt, wodurch die Belastung
weiter erhoht werden kann.

Zubehorteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten berticksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehdrt nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

RoHS konformes Produkt

uuuuuuu
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PD1DK Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit einem Doppelschlitten und Kugelumlaufspindel Blatt 2 von 4

Ansicht A-A Ansicht B-B
(Endelement auBen) (Endelement innen)
I m3
Schnitt E-E
e
E=!F 5
©; 7@—{-—- =
©
H-——1——F
@ o
1S
Schnitt F-F
-
e

L F————1

ol |~

Schnitt C-C Schnitt D-D
(Endelemente) (Schlitten)
fur far far
Hub Schrauben Schrauben Schrauben
d, 1 b d, d; d, d; dg DIN 912 d, dg DIN 912 dy d,, DINgi2
25 ..15600 | 50 8 M6 |M6 |61 10,5 (M6 55 10 M 5 6,6 11 M 6
40 ...2500 | 60 12 M8 (M8 |84 13,5 M8 6,6 11 M 6 8,6 135 |M8
d, h, h, h, h, I, I; I, m, m, m, m, mg mg m,
25 52 64 2 27 2xb+l,+l, | 130 130 b+, +l, 114 97 30 35 30 42
40 60 75 3 31,5 2xb+l,+1, | 180 180 b+, +l, 160 138 39 38 39 52
Zubehor:
Passfeder
d1 mg 111 P My, myy my, mys DIN 6885 Positionsanzeiger Handrad
25 9,5 12 114 80 80 114 A2x2x12 VZPM (nur fiir Hub < 1000 mm) VZPE VZH
40 12,5 12 160 120 120 160 Adx4x12 VZPM VZPE VZH
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PD1DK Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit einem Doppelschlitten und Kugelumlaufspindel Blatt 3 von 4
Ausstattung
a
Doppelvollwellen-Walzflihrung / Kugelgewindetrieb
38T * Flihrungsvollwellen: Stahl geschliffen und hartverchromt
* Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefraste Bauteile
 Kugelgewindetrieb: kugelgelagert
Doppelvollwellen-Walzflihrung / Kugelgewindetrieb
3ED * Fuhrungsvollwellen: Edelstahl induktiv gehartet und geschliffen
* Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefraste Bauteile
 Kugelgewindetrieb: kugelgelagert
Steigungsrichtung Spindel / Klemmung
r
RH Rechtsgewinde
RHK | Rechtsgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
LH Linksgewinde
LHK | Linksgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
Spindelsteigung
P Individuelle
Spindel Kugelgewinde Zapfendurchmesser Zapfenlange B Zapfenlange C Zapfenlange D Zapfenlange
25 | 16 5 8 16 36 52 16...67
40 | 20 5 12 17 42 59 17..74
Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger & Handrad Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut
Zapfen fur Handrad D Gxx
£ P (Drehmomentstutze flr d, =18 erforderlich) (flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)
N
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange I,
Hixx Individuelle Zapfenlange ohne Passfedernut
(fir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |,
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PD1DK Prézisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit einem Doppelschlitten und Kugelumlaufspindel Blatt 4 von 4

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger
A hne Zapf B | Zapfen fur H
Ohne Zapfen apfen fur Handrad © (Drehmomentstitze fiir d, =18 erforderlich)
Zapfenlange |, Zapfenlange |,
D Zapfen firr Positionsanzeiger & Handrad Gxx Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlange ohne Passfedernut
(Drehmomentstltze fir d, =18 erforderlich) (fr xx Werte aus Spalte |, eintragen) (flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Nennschlissel ‘ Zusatzschlussel
ZUBEHOR

BESTELLSCHLUSSEL | PD1IDK-d,-a-l,-r-p-2z,-2,

Doppelrohr-Lineareinheit —

Rohrdurchmesser

Ausstattung
Hub

Steigungsrichtung Spindel

Spindelsteigung

Zapfen z,

Zapfen z,

Handréder VZH > siehe Seite 356

Positionsanzeiger VZPM / VZPE > siehe Seite 358 / 360
Winkelgetriebe YLD - siehe Seite 378
Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370

AUF ANFRAGE

— Zusétzlich mitlaufende Schlitten
— Faltenbalgabdeckungen
— Komplette Lineareinheit aus Edelstahl
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Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei gegenlaufigen Einzelschlitten

PRODUKTINFO

Die Rundflihrungen der Prazisions-Doppel-
rohr-Lineareinheiten PD2E sind entweder als
Rohre oder Vollwellen verflgbar. Sie bestehen aus
verchromtem bzw. hartverchromtem Stahl oder
aus geschliffenem Edelstahl. Die Endelemente aus
Aluminium verbinden die Rohre oder Vollwellen
und bilden mit den Schlitten eine prazise Linear-
fihrung. Die mittig durchgehende Spindel verfiigt
Uber ein Trapez- bzw. Feingewinde und ist
beidseitig kugelgelagert. Die Spindel selbst
besteht aus einem links- und einem rechtssteigen-
den Teil. Die Einfachschlitten bewegen sich mittels
der dort integrierten Spindelmuttern gegenlaufig
linear entlang der Spindelsteigung. Die Einfach-
schlitten sind je nach Ausstattung gleit- oder
walzgefihrt.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kénnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.

Zubehdrteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten berticksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehort nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

RoHS konformes Produkt
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PD2E Prézisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei gegenldufigen Einzelschlitten Blatt 2 von 4

Ansicht A-A Ansicht B-B Schnitt E-E
(Endelement auBen) (Endelement innen) (GroBe 30 bis 60)
1. m3
— my <g3 ms
E ] F ] ‘
¢ & 3

"

——

L
P

KU-Abdeckung Schnitt F-F
M3 (GroBe 30 bis 60)

R o —
kel Z‘///

dy

|

Schnitt F-F
(GroBe 18)

Schnitt C-C Schnitt D-D
(Endelemente) (Schlitten)
fur far fur
Hub Schrauben Schrauben Schrauben

d, 1, b d, d; d, ds ds DIN 912 d, dg DIN 912 de d,, DINo12
18 ...400 28 6 = M5 5,5 10 M5 - = = - - =

25* ...750 50 8 M 6 M 6 6,1 10,5 M 6 55 10 M5 6,6 |11 M 6
30 ...750 50 8 M 6 M 6 6,6 11 M6 55 10 M5 6,6 | 11 M 6
40 ...1250 60 |12 M 8 M8 |84*/9|135*/15| M8 6,6 11 M 6 86 | 135 |M8
50 ...1300 72 |12 M10 | M8 9 15 M8 9 13,5 M8 9 135 |M8
60 ...1350 80 | 14 M10 | M10 | 10,5 16,5 M 10 9 13,5 M8 11 16,5 | M10
d, h, h, hs h, I, I3 m, m, m; m, mg Mg m,
18 28 29 1 14,5 4xb+2xl, | 81 3xb+2xl, | 68 = 20 = 20 18
25* 52 54 2 27 4xb+2xl, | 130 | 3xb+2xl, | 114 97 30 35 30 42
30 52 54 2 27 4xb+2xl, | 130 | 3xb+2xl, | 114 92 30 35 30 42
40 60 63 3 31,5 4xb+2xl, | 180 | 3xb+2xl, | 160 138* /132 | 39 38 39 52* / 62
50 72 76 4 38 4xb+2xl, | 206 | 3xb+2xl, | 184 150 46 50 46 62
60 86 90 4 45 4xb+2xl, | 240 | 3xb+2xl, | 216 185 55 60 55 74

Zubehor:
Passfeder Drehmoment-

d, mg Mg DIN 6885 stitze Positionsanzeiger Handrad

18 - 4,5 A2x2x12 VZDD VZPM - VZH

25* 9,5 12 A2x2x12 - VZPM (nur fiir Hub < 1000 mm) VZPE VZH

30 9,5 12 A2x2x12 - VZPM (nur fiir Hub < 1000 mm) VZPE VZH

40 12,5 12 Adx4x12 = VZPM VZPE VZH

50 13 15 Adx4x12 - VZPM VZPE VZH

60 15 17,5 A5x5x16 - VZPM (nur fiir Trapezgewinde) VZPE VZH

* nur fur Ausstattung a = 2ST / 2ED
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PD2E Prézisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei gegenldufigen Einzelschlitten

Blatt 3 von 4

Ausstattung
a
Doppelvollwellen-Wélzfiihrung / Trapezgewindetrieb
Doppelrohr-Gleitflhrung / Trapezgewindetrieb pp" VoI zihrung pezgew! I
« Fuhrungsrohre: Stahl verchromt (nur fir d, = 25 und d, = 40)
1ST 9 ) . L . . X 2ST | * Fuhrungsvollwellen: Stahl geschliffen und hartverchromt
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet K . . i
. R X * Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefraste Bauteile
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert ) ) .
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
D Ivollwellen-Walzfiih Ti indetri
Doppelrohr-Gleitflihrung / Trapezgewindetrieb (nﬁ??[?r\:io lNZeSelTnd ZZ_U4(;mg / Trapezgewindetrieb
* Filhrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301 ) T s ) ) R )
1ED ) L . . . 2ED | ¢ Fuhrungsvollwellen: Edelstahl induktiv gehartet und geschliffen
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet K - . X
« Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl. 1.4305 kugelgelagert * Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefraste Bauteile
P o P ’ T gelgeag * Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl, 1.4305 kugelgelagert
Steigungsrichtung Spindel / Klemmung
r
RH Rechtsgewinde bei Zapfen 1, Linksgewinde bei Zapfen 2
RHK | Rechtsgewinde bei Zapfen 1, Linksgewinde bei Zapfen 2 mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
LH Linksgewinde bei Zapfen 1, Rechtsgewinde Zapfen 2
LHK | Linksgewinde bei Zapfen 1, Rechtsgewinde Zapfen 2 mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
Spindelsteigung
P Zapfendurch- Individuelle
Spindel . . messer Zapfenlange B Zapfenlange C Zapfenldnge D Zapfenldnge
d ? Trapezgewinde | Feingewinde d | p 9 | p 9 | p 9 | p g
1 metrisch 2 4 5 6 7
18 | 10 3 1 6 16 30 46 16...46
25 | 14 4 1 8 16 36 52 16...67
30 | 14 4 1 8 16 36 52 16...67
40 | 20 4 1 12 17 42 59 17...74
50 |20 4 1 12 18 42 60 18...75
60 | 24 5 1,5 14 19 42 61 19..76
Zapfen
Z,
B Zapfen fiir Handrad D Zapfen fur Posit‘i.onsz-l?zeiger & Handra(.i Gk In"dividuelle Zapfenlange mitl Passfedernut
(Drehmomentstdtze fiir d, =18 erforderlich) (flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)
N
Zapfenlange |, Zapfenlange | Zapfenlénge |,
Hoox Individuelle Zapfenléange ohne Passfedernut
(flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |,
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PD2E Prézisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei gegenldufigen Einzelschlitten Blatt 4 von 4

Nennschlissel

Zusatzschlissel

BESTELLSCHLUSSEL | PD2E-d,-a-l,-r-p-z,-2,

Doppelrohr-Lineareinheit —

Rohrdurchmesser

Ausstattung
Hub

Steigungsrichtung Spindel

Spindelsteigung

Zapfen z,

Zapfen z,

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger
A hne Zapf B | Zapfen fur H
Ohne Zapfen apfen fur Handrad © (Drehmomentstitze fiir d, =18 erforderlich)
Zapfenlange |, Zapfenlange |,

D Zapfen firr Positionsanzeiger & Handrad Gxx Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlange ohne Passfedernut
(Drehmomentstltze fir d, =18 erforderlich) (fr xx Werte aus Spalte |, eintragen) (flir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,

ZUBEHOR

— Handrader VZH - siehe Seite 356

Positionsanzeiger VZPM / VZPE > siehe Seite 358 / 360
— Drehmomentstiitzen VZDD - siehe Seite 368
Winkelgetriebe YLD - siehe Seite 378

- Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370

AUF ANFRAGE

— Zusétzlich mitlaufende Schlitten
Schlittenverbindungsplatten

— Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Faltenbalgabdeckungen

Komplette Lineareinheit aus Edelstahl
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Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei gegenldufigen Doppelschlitten

PRODUKTINFO

Die Fuhrungsrohre der Prazisions-Doppelrohr-
Lineareinheiten PD2D bestehen aus verchromten
Stahl- bzw. aus geschliffenen Edelstahl-Prazisions-
rohren. Die Endelemente aus Aluminium verbinden
die Rohre und bilden mit den Schlitten eine prazise
Linearfuhrung. Die mittig durchgehende Spindel
verflgt tber ein Trapez- bzw. Feingewinde und ist
beidseitig kugelgelagert. Die Spindel selbst besteht
aus einem links- und einem rechtssteigenden Teil.
Die gleitgefiihrten Doppelschlitten bewegen sich
mittels der dort integrierten Spindelmuttern gegen-
laufig linear entlang des Spindelsteigung.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kénnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.
Durch den Doppelschlitten wird die Last auf vier
Flhrungspunkte verteilt, wodurch die Belastung
weiter erhdht werden kann.

Zubehdrteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten berlcksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehors passen. Das Zubehor
gehdrt nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

RoHS konformes Produkt

uuuuuuu

Ros Yoo

Klemmbhebel fir

(\/ Spindelklemmung Doppelschlitten _Cul Doppelschlitten Endelement
= /

V\:\I

\

-

Zapfen z, <~ Zapfen z,
I
= | | [ Iy
4 4 1
-~ p ——| Hub Hub |
C—»: D—»i B i - A
g} <|oo T oo>
-3

+
£
[\ﬂ

o & - _— o

N E __'7:\ —0 -y — -
Yo e
F

T /A T 4 A EYaR|
7 © ©
C=— D»{ B—»; ;4A
Passfeder my, | myo
my
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PD2D Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei gegenlédufigen Doppelschlitten Blatt 2 von 4

Ansicht A-A Ansicht B-B Schnitt E-E
(Endelement auBen) (Endelement innen) (GroBe 30 bis 60)
ms =
dy
:l my = Mg
E F |

===

*}# G A +
- : '

Mg =

dg

N
dL—JI‘;_JIL_d:a

\
r

Schnitt F-F
(GroBe 30 bis 60)

‘_g
AL

Schnitt F-F
(GroBe 18)

ﬁ

T

Schnitt C-C Schnitt D-D ]
(Endelemente) (Schlitten)
far fur far
Hub Schrauben Schrauben Schrauben

d, 1, b d, d, d, ds de DIN 912 d, dg DIN 912 dy d,, DINgi12
18 ..400 |28 6 = M 5 55 |10 M 5 - = = - - =

30 ...750 | 50 8 M 6 M 6 6,6 |11 M 6 55 10 M5 6,6 | 11 M 6
40 ..1100 | 60 12 M 8 M 8 9 15 M 8 6,6 11 M 6 86 | 135 | M8
50 ..1165 [ 72 12 M10 | M8 9 15 M8 9 13,5 M8 9 135 | M8
60 ..1170 [ 80 14 M10 |M10 | 10,56 |16,5 | M10 9 13,5 M8 11 16,5 | M10
d, h, h, hg h, hs I, ls ly m, m, mg m, M; Mg
18 28 37 1 14,5 8 2xb+2xl,+2xI, | 81 81 b+2x1,+2xl, 68 | - 20 - 20
30 52 64 2 27 10 2xb+2x1,+2xI, | 130 130 b+2x1,+2xl, 114 92 |30 35 30
40 60 75 3 31,5 12 2xb+2x1,+2xI, | 180 180 b+2x1,+2xl, 160 | 132 | 39 38 39
50 72 92 4 38 16 2xb+2x1,+2xI, | 206 206 b+2x1,+2xl, 184 | 150 | 46 50 46
60 86 106 4 45 16 2xb+2x1,+2xI, | 240 240 b+2xI,+2xl, 216 | 185 |55 60 55

Zubehor:
Passfeder Drehmoment-

d1 m, mg (11 P My myy DIN 6885 stitze Positionsanzeiger Handrad
18 18 = 4,5 68 52 A2x2x12 VZDD VZPM = VZH

30 42 9,5 12 114 80 A2x2x12 - VZPM VZPE VZH
40 62 12,5 12 160 120 Adx4x12 = VZPM VZPE VZH
50 62 13 15 184 134 Adx4x12 - VZPM VZPE VZH

60 74 15 17,5 216 160 A5x5x16 - VZPM (nur fir Trapezgewinde) | VZPE VZH
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PD2D Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei gegenlaufigen Doppelschlitten Blatt 3 von 4
Ausstattung
a
Doppelrohr-Gleitflhrung / Trapezgewindetrieb
1sT  Fhrungsrohre: Stahl verchromt
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
Doppelrohr-Gleitfiihrung / Trapezgewindetrieb
1ED * Fuhrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet
* Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert
Steigungsrichtung Spindel / Klemmung
r
RH Rechtsgewinde bei Zapfen 1, Linksgewinde bei Zapfen 2
RHK | Rechtsgewinde bei Zapfen 1, Linksgewinde bei Zapfen 2 mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
LH Linksgewinde bei Zapfen 1, Rechtsgewinde Zapfen 2
LHK | Linksgewinde bei Zapfen 1, Rechtsgewinde Zapfen 2 mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
Spindelsteigung
P Zapfendurch- Individuelle
d Séplndel Trapezgewinde ;eel?rﬁgseg;/.'mde gesser IZapfenIange B IZapfenlange C IZapfenIange D IZapfenlange
1 2 5 6 7 8
18 | 10 3 1 6 16 30 46 16...46
30 | 14 4 1 8 16 36 52 16...67
40 | 20 4 1 12 17 42 59 17..74
50 |20 4 1 12 18 42 60 18..75
60 |24 5) 1,5 14 19 42 61 19...76
Zapfen
Z,
B Zanfen fiir H D Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Individuelle Zapfenlange mit Passfedernut
apfen fur Handrad (Drehmomentstutze fir d, =18 erforderlich) Goxx (flir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
R
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange I,
Hixx Individuelle Zapfenléange ohne Passfedernut
(flir xx Werte aus Spalte I, eintragen)
Zapfenlange |,
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PD2D Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei gegenlaufigen Doppelschlitten Blatt 4 von 4

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger
A | Ohne Zapf B | Zapfen fir Handrad C
ne Zapfen apfen fir Handrax (Drehmomentstiitze fiir d, =18 erforderlich)
Zapfenlange |, Zapfenlange |,
D Zapfen firr Positionsanzeiger und Handrad Gxx Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlange ohne Passfedernut
(Drehmomentstltze fir d, =18 erforderlich) (fr xx Werte aus Spalte |, eintragen) (flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,

ZUBEHOR
— Handrader VZH > siehe Seite 356

Nennschlissel | Zusatzschiiissel - Positionsanzeiger VZPM / VZPE - siehe Seite 358 / 360
BESTELLSCHLUSSEL PD2D-d,-a-l,-r-p-2z,-2, - Drehmomentstiitzen VZDD - siehe Seite 368
— Winkelgetriebe YLD - siehe Seite 378
Doppelrohr-Lineareinheit - | ‘ — Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370
Rohrdurchmesser
Ausstattung AUF ANFRAGE
Hub

— Zusétzlich mitlaufende Schlitten
Schlittenverbindungsplatten
Spindelsteigung - Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Zapfen z, Faltenbalgabdeckungen

Komplette Lineareinheit aus Edelstahl

Steigungsrichtung Spindel

Zapfen z,
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Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten

mit zwei gegenlaufigen Doppelschlitten und Kugelumlaufspindel

uuuuuuu

PRODUKTINFO

Die Rundflihrungen der Préazisions-Doppelrohr-
Lineareinheiten PD2DK bestehen aus hart-
verchromten Stahl- bzw. aus geschliffenen Edel-
stahl-Vollwellen. Die Aluminium-CNC-Endelemente
verbinden die Vollwellen und bilden mit den
Schlitten eine sehr prazise Linearfihrung. Mittig
ist eine durchgehende, gewirbelte oder gerollte
Kugelumlaufspindel verbaut. Die Spindel selbst
besteht aus einem links- und einem rechtssteigen-
den Teil. Die walzgefliihrten Doppelschlitten
bewegen sich mittels der dort integrierten Kugel-
gewindemuttern gegenlaufig linear entlang der
Spindelsteigungen.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kdnnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.
Durch den Doppelschlitten wird die Last auf vier
Flhrungspunkte verteilt, wodurch die Belastung
weiter erhdht werden kann.

Zubehdrteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten berlcksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z, zum
Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor gehort
nicht zum Lieferumfang der Verstell-

einheiten.

RoHS konformes Produkt

ost] (Voo
[ 1y
Klemmhebel fir
/ Spindelklemmung Doppelschlitten Doppelschlitten Endelement
Ny = / / _
$ Hﬂl gL !
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PD2DK Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei gegenlaufigen Doppelschlitten und Kugelumlaufspindel Blatt 2 von 4

Ansicht A-A Ansicht B-B
(Endelement auBen) (Endelement innen)
Ma d Schnitt E-E
| m4 <—3 m3 chni -
E - FJ
; &
&

[~mjg —|
d
i

0
|

e

Schnitt C-C Schnitt D-D
(Endelemente) (Schlitten)
far far fur
Hub Schrauben Schrauben Schrauben
d, 1 b d, d; d, ds de DIN 912 d, dg DIN 912 dy d,, DINo12
25 ...750 50 8 M 6 M 6 6,1 10,5 | M6 55 10 M5 6,6 11 M 6
40 ...1100 60 12 M 8 M 8 8,4 135 | M8 6,6 11 M 6 8,6 13,5 M 8
d, h, h, h,; h, I, I; I, m, m, m; m, mg mg |m,
25 52 64 2 27 2xb+2xl,+2xI, 130 130 b+2xI,+2xl, 114 97 30 35 30 42
40 60 75 3 31,5 2xb+2xl,+2xI, 180 180 b+2xI,+2xl, 160 138 39 38 39 52
Zubehér:
Passfeder

d1 mg (11 P my,e myy my, mys DIN 6885 Positionsanzeiger Handrad
25 9,5 12 114 80 80 114 A2x2x12 VZPM VZPE VZH
40 12,5 12 160 120 120 160 Adx4x12 VZPM VZPE VZH
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PD2DK Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei gegenléufigen Doppelschlitten und Kugelumlaufspindel Blatt 3 von 4
Ausstattung
a
Doppelvollwellen-Walzfiihrung / Kugelgewindetrieb
asT « Flihrungsvollwellen: Stahl geschliffen und hartverchromt
* Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefraste Bauteile
* Kugelgewindetrieb: kugelgelagert
Doppelvollwellen-Walzflihrung / Kugelgewindetrieb
3ED * Fuhrungsvollwellen: Edelstahl induktiv gehartet und geschliffen
* Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefraste Bauteile
* Kugelgewindetrieb: kugelgelagert
Steigungsrichtung Spindel / Klemmung
r
RH Rechtsgewinde bei Zapfen 1, Linksgewinde bei Zapfen 2
RHK | Rechtsgewinde bei Zapfen 1, Linksgewinde bei Zapfen 2 mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
LH Linksgewinde bei Zapfen 1, Rechtsgewinde Zapfen 2
LHK | Linksgewinde bei Zapfen 1, Rechtsgewinde Zapfen 2 mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
Spindelsteigung
o]
Individuelle
Spindel | Kugelgewinde Zapfendurchmesser Zapfenlange B Zapfenlange C Zapfenlange D Zapfenlange
25 | 16 5 8 16 36 52 16...67
40 | 20 5 12 17 42 59 17..74
Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger & Handrad Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut
Zapfen fur H D
e apfen fur Handrad (Drehmomentstutze fir d, =18 erforderlich) Goxx (fir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
R
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange I,
Hixx Individuelle Zapfenléange ohne Passfedernut
(fir xx Werte aus Spalte I, eintragen)
Zapfenlange |,
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PD2DK Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei gegenlaufigen Doppelschlitten und Kugelumlaufspindel Blatt 4 von 4

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger
A hne Zapf B | Zapfen fur H
Ohne Zapfen apfen fur Handrad © (Drehmomentstitze fiir d, =18 erforderlich)
Zapfenlange |, Zapfenlange |,
D Zapfen firr Positionsanzeiger & Handrad Gxx Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut Hxx Individuelle Zapfenlange ohne Passfedernut
(Drehmomentstltze fir d, =18 erforderlich) (fr xx Werte aus Spalte |, eintragen) (flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Nennschlissel ‘ Zusatzschlussel
ZUBEHOR

BESTELLSCHLUSSEL | PD2DK -d,-a-l,-r-p-2, -2,

Doppelrohr-Lineareinheit —

Rohrdurchmesser

Ausstattung
Hub

Steigungsrichtung Spindel

Spindelsteigung

Zapfen z,

Zapfen z,

Handréder VZH > siehe Seite 356

Positionsanzeiger VZPM / VZPE > siehe Seite 358 / 360
Winkelgetriebe YLD - siehe Seite 378
Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370

AUF ANFRAGE

— Zusétzlich mitlaufende Schlitten
— Faltenbalgabdeckungen
— Komplette Lineareinheit aus Edelstahl
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Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei unabhangigen Einzelschlitten

PRODUKTINFO

Die Rundflihrungen der Prazisions-Doppel-
rohr-Lineareinheiten PD3E sind entweder als
Rohre oder Vollwellen verflgbar. Sie bestehen aus
verchromtem bzw. hartverchromtem Stahl oder
aus geschliffenem Edelstahl. Die Endelemente aus
Aluminium verbinden die Rohre oder Vollwellen
und bilden mit den Schlitten eine prazise Linear-
fihrung. Die mittig unabhéngigen Spindeln
verfugen Uber ein Trapez- bzw. Feingewinde und
sind beidseitig kugelgelagert. Die Einfachschlitten
bewegen sich mittels der dort integrierten
Spindelmuttern linear entlang der Spindel-
steigungen - unabhéangig von der Gegenseite.

Die Einfachschlitten sind je nach Ausstattung
gleit- oder wélzgefiihrt.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kdnnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.

Zubehorteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten berlcksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehort nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

RoHS konformes Produkt

uuuuuuu
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PD3E Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei unabhéanigen Einzelschlitten Blatt 2 von 4

Ansicht A-A Ansicht B-B Schnitt E-E
(Endelement auBen) (Endelement innen) (GroBe 30 bis 60)
m3
e m
E-ot Fomd 5
& ‘ _@_—L
X0 ‘ _Csn v
O
Ko £ ¢ H
! ey —

~
©

Schnitt F-F

(GroBe 30 bis 60)

-
1

(-
—

©

L
|
|

Schnitt F-F
(GroBe 18)
%_ = |
Schnitt C-C Schnitt D-D v77
(Endelemente) (Schlitten)
far far far
Hub Hub Schrauben Schrauben Schrauben
d, I 1, b d, d; d, d; de DIN 912 d, |dg DIN 912 dy, |d;, DINow2
18 ...400( ...400( 28 6 = M5 oI5 10 M5 - = = - - =
25* ..750 | ..750( 50 8 M 6 M 6 6,1 10,5 M 6 55 10 M5 6,6 | 11 M6
30 ..750 [ ..750( 50 8 M 6 M 6 6,6 11 M 6 55 10 M5 6,6 | 11 M6
40 ..1150| ...1150 | 60 12 M8 M8 |85°/9|13,5*/15/ M8 6,6 11 M 6 86 | 135 | M8
50 ..1250| ...1250 | 72 12 M10 | M8 9 15 M8 9 13,5 | M8 9 13,5 | M8
60 ...1550| ...1550 | 80 14 M10 | M10 | 10,5 16,5 M 10 9 13,5 | M8 11 16,5 | M 10
d, h, h, h, h, Is la m, m, m; m, m; Mg
18 28 29 1 14,5 5xb+l,+l, | 81 4xb+l+l, | 68 - 20 - 20
25* 52 54 2 27 5xb+l+l, | 130 4xb+l+l, | 114 97 30 35 30
30 52 54 2 27 5xb+l+l, | 130 4xb+l+l, | 114 92 30 35 30
40 60 63 3 31,5 5xb+l,+l, | 180 4xb+l,+l, | 160 138* /132 | 39 38 39
50 72 76 4 38 5xb+l,+l, | 206 4xb+l+l, | 184 150 46 50 46
60 86 90 4 45 5xb+l,+l, | 240 4xb+l+l, | 216 185 55 60 55
Zubehor:
Passfeder Drehmoment-

d1 m, mg My DIN 6885 stiitze Positionsanzeiger Handrad
18 18 = 4,5 A2x2x12 VZDD VZPM = VZH
25* 42 9,5 12 A2x2x12 - VZPM (nur fur Hub < 1000 mm) | VZPE VZH

30 42 9,5 12 A2x2x12 - VZPM (nur fur Hub < 1000 mm) | VZPE VZH

40 52 12,5 12 Adx4x12 - VZPM VZPE VZH

50 62 13 15 Adx4x12 - VZPM VZPE VZH

60 74 15 17,5 A5x5x16 - VZPM (nur fiir Trapezgewinde) VZPE VZH

* nur fir Ausstattung a = 2ST / 2ED
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PD3E Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei unabhanigen Einzelschlitten

Blatt 3 von 4

Ausstattung
a
D Ivollwellen-Walzflih T indetri
Doppelohr-Gieifirung / Trapezgewindetieh poppelvalelen WA /Traperoenindetro
* Filhrungsrohre: Stahl verchromt ; T i )
1ST ) . . . ’ 28T | * Fuhrungsvollwellen: Stahl geschliffen und hartverchromt
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet i . . .
« Trapez- / Feingewindespindel: Stahl. kugelaelagert * Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefréste Bauteile
P ¢ P ’ » KUgelgelag * Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
D Ivollwellen-Walzfiih Ti indetri
Doppelrohr-Gleitflihrung / Trapezgewindetrieb (n?j??ﬁer\:jo lNSSeLTnd jz_u4(;)ung / Trapezgewindetrieb
* Filhrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301 ) T T ) i ) )
1ED ) . . . . 2ED | * Fuhrungsvollwellen: Edelstahl induktiv gehértet und geschliffen
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet i . . .
« Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305. kugelgelagert * Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefréste Bauteile
P 9 P ’ ) » (Ugelgeiag * Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert
Steigungsrichtung Spindel 1 Steigungsrichtung Spindel 2
ry P
RH Rechtsgewinde RH Rechtsgewinde
RHK | Rechtsgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel RHK | Rechtsgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
LH Linksgewinde LH Linksgewinde
LHK | Linksgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel LHK | Linksgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
Spindelsteigung Spindelsteigung
P4 P2 Zapfen- Individuelle
Spindel . Feingewinde . Feingewinde durchmesser Zapfenldnge B | Zapfenldnge D | Zapfenlange
d1 o Trapezgewinde metrisch Trapezgewinde metrisch dz |5 Is |7
18 | 10 3 1 3 1 6 16 46 16...46
25 | 14 4 1 4 1 8 16 52 16...67
30 | 14 4 1 4 1 8 16 52 16...67
40 | 20 4 1 4 1 12 17 59 17...74
50 |20 4 1 4 1 12 18 60 18...75
60 | 24 5 1,5 5 1,5 14 19 61 19...76
Zapfen
z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Individuelle Zapfenlange mit Passfedernut
Zapfen fur Handrad D G
B p Y (Drehmomentstitze fiir d, =18 erforderlich) 7 (flr xx Werte aus Spalte I, eintragen)
N
Zapfenlange |, Zapfenlange | Zapfenlénge |,
Hxx Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut
(flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |,
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Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut
B Zapfen fur Handrad D
apten iurnandra (Drehmomentstutze fir d, =18 erforderlich) Gxx (flir xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,

Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut

HXX .
(flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |,

Nennschlissel Zusatzschlussel

BESTELLSCHLUSSEL | PD3E -d,-a-l,-l,-r - Py -2, -1 - P - 2, ZUBEHOR
— Handrader VZH > siehe Seite 356

Doppelrohr-Verstelleinheit ——— ‘ - Positionsanzeiger VZPM / VZPE - siehe Seite 358 / 360
Rohrdurchmesser — Drehmomentstiitzen VZDD - siehe Seite 368
Ausstattung — Winkelgetriebe YLD - siehe Seite 378
Hub 1, - Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370
Hub |,
Steigungsrichtung I" AUF ANFRAGE
Spindelsteigung p, i . .
— Zusatzlich mitlaufende Schlitten

Zapfen z,

Schlittenverbindungsplatten

— Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Faltenbalgabdeckungen

Komplette Lineareinheit aus Edelstahl

Steigungsrichtung r,

Spindelsteigung p,

Zapfen z,
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Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei unabhangigen Doppelschlitten

PRODUKTINFO

Die Fuhrungsrohre der Prazisions-Doppelrohr-
Lineareinheiten PD3D bestehen aus verchromten
Stahl- bzw. aus geschliffenen Edelstahl-Prazisions-
rohren. Die Endelemente aus Aluminium verbinden
die Rohre und bilden mit den Schlitten eine prazise
Linearfihrung. Die mittig unabh&ngigen Spindeln
verfligen Uber ein Trapez- bzw. Feingewinde und
sind beidseitig kugelgelagert. Die gleitgefihrten
Doppelschlitten bewegen sich mittels der dort
integrierten Spindelmuttern linear entlang der
Spindelsteigungen - unabhéngig von der Gegen-
seite.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kdnnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.
Durch den Doppelschlitten wird die Last auf vier
FUhrungspunkte verteilt, wodurch die Belastung
weiter erhdht werden kann.

Zubehdrteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten berlcksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehors passen. Das Zubehor
gehdrt nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

RoHS konformes Produkt

uuuuuuu

Ros Yoo

Klemmhebel fur Doppelschlitten Doppelschlitten
/Spindelklemmung / / & Endelement
T~ ;eﬁl Mittenabstitzung \ — -7

;* -7®_ ;L =
0L

| =
Y [ 0
H\ /

™
Zapfen z, < Zapfen z,
I3
<_H|1b ls ls I —
le—p — MY | l~—p —=— Hub |« p——]
|
C-m—i D_>i Bt A
R =1=] [=T=])"
1K B
4

+
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PD3D Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei unabhangigen Doppelschlitten Blatt 2 von 4
Ansicht A-A Ansicht B-B Schnitt E-E
(Endelement auBen) (Endelement innen) (GroBe 30 bis 60)
m3 =
ds
™
E F
Schnitt F-F
(GroBe 30 bis 60)
d o LY
C 5 S
Schnitt F-F
(GroBe 18)
Schnitt C-C Schnitt D-D
(Endelemente) (Schlitten)
fur far fur
Hub Hub Schrauben Schrauben Schrauben
d, 1, 1, b d, d, d, dg de DIN 912 d, dg DIN 912 de d,o DIN 912
18 ...450 450 |28 6 - M5 55 |10 M5 - - - - - =
30 ...750 ..750 | 50 8 M6 | M6 6,6 | 11 M 6 55 10 M5 6,6 | 11 M 6
40 ...1030 | ...1030 | 60 12 M8 | M8 9 15 M8 6,6 11 M 6 86 |135 |M8
50 ...1130 | ...1180 | 72 12 M10 | M8 9 15 M8 9 13,5 M8 9 13,5 |M8
60 ...1390 | ...1390 | 80 14 M10 | M10 | 10,5 | 16,5 | M 10 9 13,5 M8 11 16,5 | M10
d, h, h, h, h, hs I3 Iy I m, m;, m; m, Mz Mg
18 28 37 1 145 | 8 3xb+ 2xl, +1,+l, | 81 81 2xb+ 2x1, +1,+l, 68 - 20 - 20
30 52 64 2 27 10 3xb+ 2xI, +1,+l, | 130 130 2xb+ 2xl +1,+l, 114 | 92 30 35 30
40 60 75 3 315 | 12 3xb+ 2xlI, +1,+l, | 180 180 2xb+ 2xl +1,+l, 160 | 132 | 39 38 39
50 72 92 4 38 16 3xb+ 2xI, +1,+l, | 206 206 2xb+ 2xl +1,+l, 184 | 150 | 46 50 46
60 86 106 4 45 16 3xb+ 2xlI, +1,+l, | 240 240 2xb+ 2xlg +1,+l, 216 | 185 |55 60 59
Zubehor:
Passfeder Drehmoment-
d1 m, mg My My, my, DIN 6885 stiitze Positionsanzeiger Handrad
18 18 - 4,5 68 52 A2x2x12 VZDD VZPM - VZH
30 42 9,5 12 114 80 A2x2x12 - VZPM VZPE VZH
40 62 12,5 12 160 120 Adx4x12 - VZPM VZPE VZH
50 62 13 15 184 134 Adx4x12 - VZPM VZPE VZH
60 74 18 17,5 216 160 A5x5x16 - VZPM (nur fir Trapezgewinde) VZPE VZH
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PD3D Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei unabhangigen Doppelschlitten

Blatt 3 von 4

Ausstattung
a
Doppelrohr-Gleitflhrung / Trapezgewindetrieb
1sT * Fihrungsrohre: Stahl verchromt
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet
* Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
Doppelrohr-Gleitfihrung / Trapezgewindetrieb
1ED * Fuhrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet
* Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert
Steigungsrichtung / Klemmung Spindel 1 Steigungsrichtung / Klemmung Spindel 2
ry ra
RH Rechtsgewinde RH Rechtsgewinde
RHK | Rechtsgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel | RHK | Rechtsgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
LH Linksgewinde LH Linksgewinde
LHK | Linksgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel LHK | Linksgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
Spindelsteigung Spindelsteigung
P4 P2 Zapfendurch- Individuelle
Spindel . . . . messer Zapfenlange B | Zapfenldnge D | Zapfenlange
. Feingewinde . Feingewinde
d1 (7] Trapezgewinde metrisch Trapezgewinde metrisch (;{2 |6 |7 |8
18 | 10 3 1 3 1 6 16 46 16...46
30 | 14 4 1 4 1 8 16 52 16...67
40 | 20 4 1 4 1 12 17 59 17..74
50 | 20 4 1 4 1 12 18 60 18...75
60 | 24 5) 1,5 5 1,5 14 19 61 19...76
Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut
Zapfen fur H
2 apfen fur Handrad (Drehmomentstutze fir d, =18 erforderlich) Gxx (fiir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
N
Zapfenlange | Zapfenlange |, Zapfenlange I,
Hxx Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut
(fir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |,
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PD3D Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei unabhangigen Doppelschlitten Blatt 4 von 4

Zapfen

B | Zapfen fiir Handrad D | Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Gxx | Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut
(Drehmomentstutze fir d, =18 erforderlich) (fir xx Werte aus Spalte |, eintragen)

aa

Zapfenlange | Zapfenlange |, Zapfenlange |,

Hxx | Individuelle Zapfenlénge ohne Passfedernut
(flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |,

Nennschlissel ‘ Zusatzschlussel

BESTELLSCHLUSSEL | PD3D -d,-a-l, - -r =Py -2, - - Py~ 2, ZUBEHOR

— Handrader VZH > siehe Seite 356

Doppelrohr-Verstelleinheit ——— ‘ - Positionsanzeiger VZPM / VZPE - siehe Seite 358 / 360
Rohrdurchmesser — Drehmomentstiitzen VZDD - siehe Seite 368
Ausstattung — Winkelgetriebe YLD - siehe Seite 378
Hub I, - Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370
Hub |,
Steigungsrichtung r AUF ANFRAGE
Spindelsteigung p, s . .
— Zusatzlich mitlaufende Schlitten

Zapfen z,

Schlittenverbindungsplatten

— Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Faltenbalgabdeckungen

Komplette Lineareinheit aus Edelstahl

Steigungsrichtung r,

Spindelsteigung p,

Zapfen z,
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Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten

mit zwei unabhangigen Doppelschlitten und Kugelumlaufspindel

1AOO
Ll

PRODUKTINFO

Die Rundflihrungen der Préazisions-Doppelrohr-
Lineareinheiten PD3DK bestehen aus hartver-
chromten Stahl- bzw. aus geschliffenen Edel-

stahl-Vollwellen. Die Aluminium-CNC-Endelemente

verbinden die Vollwellen und bilden mit den
Schlitten eine sehr prazise Linearfihrung. Mittig
verlaufen zwei unabhangige, gewirbelte oder
gerollte Kugelumlaufspindeln. Die wélzgefiihrten
Doppelschlitten bewegen sich mittels der dort

integrierten Kugelgewindemuttern linear entlang der

Spindelsteigungen - unabhéangig von der Gegen-
seite.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kdnnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.
Durch den Doppelschlitten wird die Last auf vier
Fuhrungspunkte verteilt, wodurch die Belastung
weiter erh6ht werden kann.

Zubehorteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten berlcksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehort nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

RoHS konformes Produkt
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PD3DK Prézisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei unabhangigen Doppelschlitten und Kugelumlaufspindel Blatt 2 von 4

Ansicht A-A Ansicht B-B
(Endelement auBen) (Endelement innen)
| Ma d Schnitt E-E
J :l m, < Jds3 ms chnitt E-
E 4; F | ‘
&
e [ o] o - 777
E . ! E & |
-T— ? € y & &
o E F |
T N E
4 KU-Abdeckung Schnitt F-F
I m3
- =8 |
o 71 ©
Schnitt C-C Schnitt D-D
(Endelemente) (Schlitten)
flr fur far
Hub Hub Schrauben Schrauben Schrauben
d, 1, 1, b d, |d; |d, |ds; |dg DINow2 d, dg DIN 912 de d,, DINg12
25 ...750 ...750 [ 50 8 M6 | M6 | 6,1 10,5 | M6 585 10 M5 6,6 11 M 6
40 ...1030 | ...1030 [ 60 12 M8 | M8 |84 13,5 | M8 6,6 11 M 6 8,6 1356 M8
d, h, h, h, h, I5 l, Ig m, m, m; m, mg; Mg |m;,
25 52 64 2 27 3xb+ 2xI, +,+l, | 130 130 2xb+ 2x1, +1,+1, 114 97 |30 35 30 42
40 60 75 3 31,5 | 3xb+ 2xl, +,+, | 180 180 2xb+ 2xI, +,+, 160 | 138 | 39 38 39 52
Zubehér:
Passfeder
d1 Mg my my my, my, my; DIN 6885 Positionsanzeiger Handrad
25 9,5 12 114 80 80 114 A2x2x12 VZPM VZPE VZH
40 12,5 12 160 120 120 160 Adx4x12 VZPM VZPE VZH
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PD3DK Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei unabhéngigen Doppelschlitten und Kugelumlaufspindel

Ausstattung

Blatt 3 von 4

Doppelvollwellen-Walzfihrung / Kugelgewindetrieb
* Fiihrungsvollwellen: Stahl geschliffen und hartverchromt

T
3S * Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefraste Bauteile
* Kugelgewindetrieb: kugelgelagert
Doppelvollwellen-Walzflihrung / Kugelgewindetrieb
3ED  Fuhrungsvollwellen: Edelstahl induktiv gehartet und geschliffen

* Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefraste Bauteile
* Kugelgewindetrieb: kugelgelagert

Steigungsrichtung / Klemmung Spindel 1 Steigungsrichtung / Klemmung Spindel 2
ry ry
RH Rechtsgewinde RH | Rechtsgewinde
RHK | Rechtsgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel | RHK | Rechtsgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
LH Linksgewinde LH Linksgewinde
LHK | Linksgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel LHK | Linksgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
Spindelsteigung Spindelsteigung
P P2 Individuelle
Spindel Zapfendurchmesser Zapfenlange B Zapfenlange D Zapfenlange
Kugel ind Kugel ind
d1 (%] ugelgewinde ugelgewinde dz |6 |_, Is
25 16 5 5 8 16 52 16...67
40 20 5 5 12 17 59 17..74
Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger & Handrad Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut
Zapfen fur Handrad D G
= apten ir Handra (Drehmomentstditze fiir d, =18 erforderlich) X (flr xx Werte aus Spalte I, eintragen)
DR
Zapfenlange | Zapfenlange |, Zapfenléange I,
Hxx Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut
(flir xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |,
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Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger & Handrad Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut
B Zapfen fir Handrad D
apten iurandra (Drehmomentstutze fir d, =18 erforderlich) Gxx (fir xx Werte aus Spalte |, eintragen)

aa

Zapfenlange | Zapfenlange |, Zapfenlange |,

Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut

HXX .
(flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |,

ZUBEHOR

Handréder VZH > siehe Seite 356

Positionsanzeiger VZPM / VZPE - siehe Seite 358 / 360
Drehmomentstlitzen VZDD - siehe Seite 368
Winkelgetriebe YLD - siehe Seite 378
Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370

AUF ANFRAGE

— Zuséatzlich mitlaufende Schlitten
- Faltenbalgabdeckungen
— Komplette Lineareinheit aus Edelstahl

Nennschlissel ‘ Zusatzschlissel
BESTELLSCHLUSSEL | PD3DK -d,-a-l,-l,-r -py -2, -t - P, -2,

Doppelrohr-Verstelleinheit — ‘
Rohrdurchmesser

Ausstattung
Hub I,
Hub |,
Steigungsrichtung r,

Spindelsteigung p,

Zapfen z,

Steigungsrichtung .

2

Spindelsteigung p,

Zapfen z,
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